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EM CONSTANTE EVOLUCAO!

AVISO: O CONTEUDO DESTE MANUAL E PROTEGIDO PELAS LEIS DE DIREITOS AUTORAIS.
E EXPRESSAMENTE PROIBIDA SUA COPIA, REPRODUGAO, MODIFICAGAO, VENDA,
PUBLICAGAO, DISTRIBUIGAO OU QUALQUER OUTRO USO, NA TOTALIDADE OU EM PARTE, EM
QUALQUER TIPO DE SUPORTE SEM A PREVIA AUTORIZAGAO DA BONIER EQUIPAMENTOS!
PARA MAIORES INFORMAGOES VISITE O SITE: http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/L9610.htm
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1 - INTRODUGAO LVHF Loop*©

MANUAL DE INSTRUGOES BONIER®LVHF-Loop®

LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE - INOX 304 / 304L - CABO DE AGO
MIN. @8 a 10 mm - INOX 304 ou 316 - 6x19 - AACI / ALMA DE AGO - OBRIGATORIO.
VaoMax.100m | CurvaMax.270° | Usuarios Max. 4 (Projetos especiais consulte a Bonier)
Dist. Max. entre Intermediarias 15m/entre Emendas 7,5 mou (10 me 5 m Sobre Telhados)

N° de Absorvedores para 50 m=1x /100 m=2x/Curva>180° = 2x.

A LVHF BONIER®Loop® é um dispositivo de ancoragem permanente formado por
uma Linha Horizontal Flexivel (Cabo de Ago) que dispde de um sistema de absorgao de
energia e que esta em acordo com as normas brasileiras NR35 anexo Il e NBR16325-2.

O objetivo da LVHF-Loop® é dar seguranga aos usuarios em suas posicdes de
trabalho, protegendo-os de quedas de altura e suas consequéncias ao mesmo tempo em
que permite que tenham liberdade para se movimentar e desenvolver suas fungées.

O Absorvedor de energia Loop®ABS é fabricado com componentes em ago INOX 304,
para instalagdo em ambientes normais a corrosivos ou extremos a hostis, sendo
consideradas inspecdes mais frequentes com intervalo definido pelo profissional
responsavel. Seu principio de funcionamento conjuga duas agdes que possibilitam reduzir
as forcas geradas, retirando energia da queda e transformando-a em energia de
deformagdo ao mesmo tempo em que alonga o comprimento da linha com a finalidade de
suavizar os angulos e assim reduzir a forga resultante do sistema.

O absorvedor de energia Loop®ABS possui um indicador de queda, que se rompe
quando o dispositivo faz a retencdo de uma queda, facilitando assim a inspegao periddica
e amanutengéo do dispositivo apds a queda.

COMPATIBILIDADE:

AVISO: FAGA SEMPRE E SOMENTE CONEXOES COMPATIVEIS!

Utilizar somente SPIQ (Sistemas de Protec&o Individual Contra Quedas) em acordo com
asnormas ABNT NBR 14626, 14628, 14629, 15834, 15835, 15836 e 15837. Conectores,
Mosquetdes ou Ganchos (NBR15837), Cinturdo Paraquedista (NBR15836/35),
Talabartes ABS (NBR14834), Talabartes / Trava-Quedas Retrateis (NBR14628) ou Linha
Vertical Flexivel (NBR14626).

Para a utilizagao de dispositivos e equipamentos de marcas e modelos diferentes, deve-
se efetuar a leitura dos manuais de instrugdes dos dispositivos e equipamentos que
trabalhardo acoplados, afim de verificar compatibilidades entre si e com o sistema e
garantir que as caracteristicas de um equipamento néo afete ou seja afetado por outros.

[ /A LEIA ATENTAMENTE AS INFORMAGOES PRE INSTALAGAO DESTE MANUAL! ]

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE

REV.2024/JUL
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1.0 - PRE INSTALAGAO LVHF Loop®

/\ LEIA COM ATENGAO!

ESTE MANUAL REFERE-SE AO DISPOSITIVO DE ANCORAGEM BONIER® LVHF-LOOP®, LINHA DE VIDA HORIZONTAL
FLEXIVEL PERMANENTE PARA INSTALAGAO DE CABO DE ACO MiN. @8 - 10 mm - INOX 304 ou 316 - 6x19 - AACI / ALMA
DEACO *OBR[GATORIOABRANGENDO, AINTRODUGAQ, AINSTALAGAO EAUTILIZAGAO DO SISTEMA.

AS INSTRUGOES CONTIDAS NESTE MANUAL DEVEM SER LIDAS E TOTALMENTE COMPREENDIDAS ANTES DE
INSTALAR, UTILIZAR, REALIZAR INSPECOES OU MANUTENGOES NESTE DISPOSITIVO E SEUS COMPONENTES!

AVISO:
SOMENTE UM PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO (PLH) PODERA DESENVOLVER OS PROCEDIMENTOS
CITADOS!

PROIBIDO:
INSTALAGAO, MANUTENGAO OU MODIFICAGAO DESTE EQUIPAMENTO DE SEGURANGA POR PESSOA QUE NAO
ESTEJACOMPROVADAMENTE HABILITADA PARATAIS PROCEDIMENTOS!

IMPORTANTE: )
TODOS 0S USUARIOS DA LVHF Loop® DEVEM POSSUIR CAPACITAGAO PARA TRABALHO EM ALTURA (NR35 MiN. 8
HORAS), LER, COMPREENDERE TERFACILACESSOAQO LOCAL DEARMAZENAMENTO DESTE MANUAL!

AVISO:

0 CONTEUDO DESTE MANUAL E PROTEGIDO PELAS LEIS DE DIREITOS AUTORAIS. E EXPRESSAMENTE PROIBIDA
SUA COPIA, REPRODUGAO, MODIFICAGAOQ, VENDA, PUBLICAGAOQ, DISTRIBUIGAQ OU QUALQUER OUTRO USO, NA
TOTALIDADE OU EM PARTE, EM QUALQUER TIPO DE SUPORTE SEM A PREVIA AUTORIZAGAO DA BONIER
EQUIPAMENTOS! PARA MAIORES INFORMAGOES VISITE O SITE: http:/iwww.planalto.gov.briccivil 03/leis/L9610.htm

1) FABRICANTE:

BONIER EQUIPAMENTOS DE SEGURANGA LTDA. — CNPJ: 82.554.734/0001-87
Rua Anselmo da Lima Filho, 52 — CIC - Curitiba - PR - Brasil - CEP: 81290-250
ATENDIMENTO: TEL +55 (41) 3288-1298

CONTATO: bonier@bonier.com.br | www.bonier.com.br

2) NORMATIVA:

A LVHF-Loop® atende as normas brasileiras NR 35 ANEXO Il e ABNT NBR 16325-2.

ATENGAO: NAO E PERMITIDO EM NENHUMA HIPOTESE O ICAMENTO OU SUSPENSAQ DE CARGAS EM PONTOS DE
ANCORAGEM COM USO ESPECIFICADO PARA SEGURANCA!

3) PRE-INSTALAGAO: i

Uma INSPECAO PRE INSTALACAQ deve ser realizada por PLH (Profissional Legalmente Habilitado) responsavel a fim de
avaliar as condigdes estruturais e ambientais do local da instalagdo. A estrutura deve ser verificada a fim de garantir a solidez
em relacao a carga a ser aplicada.

4) INSTALAGAO:
Ainstalagdo deve ser efetuada por profissional capacitado e sob a responsabilidade de um profissional legalmente habilitado
(PLH). AVISO: LUBRIFICAR PORCAS E ROSCAS ANTES DO APERTO AFIM DE EVITAR ENGRIPAMENTOS!

ATENCAO! 0S DIMENSIONAMENTOS DEVEM SER DEFINIDOS EM PROJETO - POR PROFISSIONAL LEGALMENTE
HABILITADO (PLH) - CONSIDERANDO-SE 0 NUMERO DE USUARIOS E COEFICIENTE MINIMO DE SEGURANCA 2:1

#f LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loop®w

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.2024/JUL 4

5)INSPEGAQ PERIODICAE HISTORICO:

Empresas e profissionais de seguranca do trabalho responsaveis, bem como usuérios séo, obrigatoriamente responsaveis pela
inspegao visual e tatil de todos os dispositivos e equipamentos de seguranca envolvidos antes e apds cada utilizagéo! O
preenchimento do historico de todos os dispositivos e equipamentos de seguranga & obrigatdrio e deve estar disponivel para
consulta de todos que forem usuarios do sistema de ancoragem.

AVISO: A s inspegdes periddicas devem ocorrer no maximo a cada 12 meses e devem ser registradas! ATENGAO: Para
instalagdes em madeira ou ambientes corrosivos, as inspegdes devem ocorrer no prazo definido em projeto!

6) UTILIZAGAO:
Os dispositivos de seguranga devem ser utilizados apenas por profissionais treinados, em condigdes fisicas e psicoldgicas
atestadas de acordo como PCMSQeASO e devem estar cientes dos perigos e do risco de vida envolvidos no trabalho em altura!

7) TRANSPORTE, ARMAZENAMENTO E MANUTENGAO:

Todos os componentes da LVHF-Loop® devem ser transportados e armazenados em suas embalagens originais, em local seco
e protegidos da umidade até o momento da instalagdo. Depois de instalados devem ser inspecionados periodicamente e na
necessidade de manutengdo esta deve ser realizada por profissional capacitado e sob a responsabilidade do profissional
legalmente habilitado (PLH). Deve-se usar itens de reposi¢do fornecidos pela BONIER EQUIPAMENTOS a fim de evitar a
desconfiguragéo do sistema de ancoragem.

8) RESGATE:

Em situagdes de emergéncia deve-se ter um procedimento operacional e pessoal treinado para o resgate do(s) usuario(s). O plano
de emergéncia deve ser de conhecimento de todos os envolvidos com o trabalho em altura. Na ocorréncia de queda do trabalhador
o plano de emergéncia deve ser acionado. O sistema de ancoragem, quando dentro das especificagdes e em conformidade com o
projeto, suportara a carga durante o resgate.

9) ALTERAGOES NO PRODUTO:

Nao é permitido alterar as caracteristicas do produto, bem como retirar ou acrescentar elementos sem a autorizagao prévia e por
escrito da fabricante. Todo reparo ou substituicdo deve ser efetuado conforme as instrugdes contidas neste manual e por pessoa
capacitada. O ndo cumprimento das normas e das instrugdes descritas neste manual isenta o fabricante de quaisquer danos e
resulta na perda imediata da garantia.

10) VIDAUTIL:

Fabricada com aco inoxidavel certificado com excelentes propriedades mecénicas, a LVHF-Loop® atende e supera os
requisitos dos testes de corros3o exigidos pela norma ABNT NBR 16325-2. E dificil prever a vida (til, por esta ser altamente
influenciada pelo ambiente onde esta instalada. A LVHF-Loop® deve ser reparada ou substituida quando apresentar corrosdo
que comprometa sua integridade. Deve-se realizar inspegées periddicas a fim de avaliar as condicbes dos componentes e dos
elementos de fixacdo. Ambos devem ser avaliados quanto ao aspecto de corros@o ao longo de todas inspegdes, devendo ser
anotadas as condigdes e apresentadas junto ao relatorio de inspegdo e se possivel juntar o registro fotografico. Cabe ao
profissional legalmente habilitado autorizar a continuidade do uso ou recomendar a substituicao de algum componente ou de todo o
dispositivo.

11) GARANTIA:

Nao é permitido alterar as caracteristicas do produto, bem como retirar ou acrescentar elementos sem a autorizagao prévia e por
escrito do fabricante. Todo reparo ou substituicdo deve ser efetuado conforme as instrugdes contidas neste manual. O ndo
cumprimento das normas e das instrugbes descritas neste manual, isenta o fabricante de quaisquer danos e resulta na perda
imediata da garantia.

Aempresa que possui a LVHF-Loop® é responsavel e deve garantir que este manual de instrugdes de instalago e utilizagéo
seja mantido em perfeitas condigées de entendimento. Para que néo se deteriore e se mantenha legivel, este manual deve ser
mantido em local de facil acesso, seguro, livre de umidade e perto do dispositivo de ancoragem..

ATENGAO: 0 NAO CUMPRIMENTO DAS NORMAS E PROCEDIMENTOS DE INSTALAGAQ INCORRETOS
RESULTAM NA PERDA IMEDIATA DA GARANTIA E ISENTAM O FABRICANTE DE QUAISQUER DANOS!

5 www.bonier.com.br &



1.1 — COMPONENTES

A. FIXACAO QUIMICA
1alb. ECEs UM

LVHF Loop®

1a/b. FIXACAO DE EXTREMIDADE
2a/b. ANCORAGEM DE EXTREMIDADE
3a. EXTREMIDADE ABS *A,Be C

3b. EXTREMIDADE TENSOR*A,Be C
4a/b/c. ANCORAGENS INTERMEDIARIAS

RETA | CURVAS: 45° / 90° / 90°PAREDE INT/EXT

4d. EMENDA *CABO @8mm
“ID.Loop® | LacreLoop® | vAGOES

ADAPTADOR
Loop™90°

A CRIMPAGEM EM CAMPO

"Vendidos separadamente'

\

r

o

4b. Curvas 45° 0u 90° *Consulte 4€. Curva 90°PAREDES INT/EXT

4a.
Ponteiras
Poliacetal
@8 ou 10 mm

*CABO INOX 304 ou 316 - 6x19 AACI fALMA DE ACO MIN GB mm

pég 6 REV. JUL 2024

1.2 - MONTAGEM LVHF Loop®

( ATENGAO! 0S DIMENSIONAMENTOS DEVEM SER DEFINIDOS EM PROJETOS - POR PROFISSIONAL LEGALMENTE ]

DE SEGURANCA! REV.3.1/2020 NOV 26

ENTO

DISPOSITIVO PARA AUM)

ESTE

VOLUGAO, PODE MODIFICAR

NTOS EM CONSTANTE E

ER EQUIPAME

S ! ABONI

ILUSTRATIVA

S

El

HABILITADO (PLH) - CONSIDERANDO-SE O NUMERO DE USUARIOS E COEFICIENTE MINIMO DE SEGURANGA 2:1

R . 2a. AncoPro®LL Ancoragem de Extremidade INOX 304L @17 mm

Adaptador
Instalagao
em parede

Loop®ABS
50m=1X
100m=2X

Curva > 180° = 2X
Curva MAX =

270°

Seguranga / Controle

*LacreLoop® (L1/L2/L3)

*ID.Loop® Identificagdo / Inspegéo

BONIER

awummvs

wwvrjxx \a numh(
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ﬂ? ®
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e

COMPRBIENTO WSO COEH
L 0 AR

—

ks )

D -

/A\ PARAATE 4 USUARIOS!

22z PROJETOS ESPECIAIS: T ;
\" CONSULTE A BONIER.

1a. ProBar M16 (INOX 304) - Fixagao Quimica / Transfixa (Concreto) | Parafuso M16 (A2-70) Ao / Madeira

MIN. @8 mm ) ( TERMINAIS
m INOX 304/316 || CRIMPADOS
< 6x19-AAC| || BONIER®

© ALMADEAGO )| CONSULTE!

. Loop®ABS Absorvedor de Energia INOX 304 CABO @8 mm - Lacres L1.e L2.

TE.1/2 TESTEMUNHOS DE ESCORREGAMENTO << 2x PONTOS DE INSPECAQ
TerminalTensorLoop® INOX 304/304L A. CRIMPAGEM CABO @8 mm

£l

EXTREMIDADES

100 m
*VagdbesLoop®
INOX 304 USO
CABO @8-10 mm
7
i
*Link *ProLL
Linhas: do pé& Linhas: acima
ao alcance  do anel Dorsal
das maos ou Peitoral
TE.TE 2

4d

(1) <1

B. CRIMPADO DE FABRICA @8 mm
C. ELO GRAMPEAMENTO @8-10 mm

InterLoop® Ancoragem Intermediaria
INOX 304L CABO @8-10 mm

FIXAGAQ InterLoop®
Retas M12 .' M16 | Curvas M16

4b. InterLoop®©45°/90°
Ancoragens
R Intermediarias
UneLoop Curvas INOX 304L
Emenda @8 mm  CABO @8 -10 mm
INOX 304 Consulte Curvas
Crimpagem *Paredes Int/Ext

s TE1/2 TESTEMUNHOS DE ESCORREGAMENTO << 2x PONTOS DE INSPEGAQ
TerminalTensorLoop® INOX 304/304L A. CRIMPAGEM CABO @8 mm

B. CRIMPADO DE FABRICA @8 mm
C. ELO GRAMPEAMENTO ©8-10 mm

3b. TensorLoop® Tensionador / Indicador de Tenséo INOX 304 - Lacre L3.
NT (NIVEL DE TENSAO) x FQ (FATOR QUEDA): (1) 21

(111') SOBRETENSAQ

Q o
= L3®
y\? 1b. ProBar M16 (INOX 304) - Fixagao Quimica / Transfixa (Concreto) | Parafuso M16 (A2-70) Ago / Madeira
7 ANCORAGEM PROFISSIONAL BONIER"LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL  www.bonier.com.br $iR



(1. INTRODUCAO

LVHF Loopﬁ’w ( #{) LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL

LVHF Loopﬂ

1.3-PERFORMANCE

- A LVHF-Loop® foi projetada para suportar uma quantidade maxima de 4 usuarios,
desde que seja previsto no projeto e consideradas as cargas mltiplas e sequenciais
decorrentes das quedas dos usuarios.

- As Ancoragens Intermediarias InterLoop® sao projetadas para serem instaladas no
piso , interfaces ou em paredes; Vide 2.2 INTERMEDIARIAS LVHF-Loop®.

- Obrigatdrio Cabo Min. @8 mm (5/16") Inox 304 ou316 - 6x19-AACI - AimadeAgo.

-Acarga maxima nas ancoragens é de 15 kN

1.4-LIMITAGOES

O dispositivo nunca deve ser utilizado além dos limites de esforgos ou em outra aplicagéo
néo prevista neste manual. Para efeito de projeto deve-se respeitar os sentidos de
esforgos e os coeficientes de seguranca estabelecidos nas normas.

A forga de impacto gerada no trabalhador ndo deve ser maior que 6 kN. O coeficiente de
seguranga minimo para projetos de seguranga em altura conforme a norma NBR16325-2
éde2:1

AVISO: A LVHF-Loop® NAO FOI PROJETADA PARA UTILIZAGAO EM
ATIVIDADES ESPORTIVAS, RECREATIVAS, TIROLESAS, ICAMENTOS,
SUSPENSAO OU TRANSPORTE DE CARGAS, E SENDO ASSIM, E
TERMINANTEMENTE PROIBIDAA SUA UTILIZAGAO PARATAIS FINALIDADES!

PERIGO: A UTILIZAGAO DA LVHF-Loop® EM DESACORDO COM AS
CAPACIDADES E LIMITAGOES DO SISTEMA MENCIONADAS ACIMA, PODE EXPOR
OS USUARIOS AQUEDAS DE ALTURA COM RISCOS DE FERIMENTOS GRAVES OU
ATE MESMO MORTE!

1.5-TREINAMENTOS

Ainstalagao, utilizagdo e manutencéo da LVHF-Loop® deve ser feita obrigatoriamente
por profissionais que tenham recebido treinamento adequado e sejam legalmente
habilitados por um orgéo reconhecido.

O uso de alguns medicamentos, alcool ou drogas, podem afetar nossa cognigéo e nos
deixarinaptos para trabalhos que envolvam riscos. Para a seguranga de todos os usuarios
do sistema de linha de vida, todos devem estar aptos fisicamente e livres da influéncia
dessas substancias.

Os usuarios devem respeitar os limites de utilizagao, sentidos dos esforgos e montagem
dos sistemas conforme especificados no projeto.

1.6-CAPACIDADE DO SISTEMA

O dispositivo de ancoragem TIPO C, LVHF-Loop® possui um sistema de absorgao de
energia Loop®ABS que limita a carga nas ancoragens ao maximo de 15 kN. Para cada
configuragéo especifica a Bonier fornece o calculo das forgas e deflexdes bem como a
tensdo no cabo vide item 2.6 — NIVEL DE TENSAO X FATOR DE QUEDA, a fim de
estabelecer a ZLQ minima vide 1.13 — ZONA LIVRE DE QUEDA (ZLQ) e verificar a
estrutura de ancoragem em relacao a aplicagao destas cargas.

1.7-COMPRIMENTO DOS VAOS
-Vdo maximo permitido entre as Ancoragens Intermediarias € de 15 metros.
- Comprimento maximo da linha: 50 metros com 1xAbsorvedor de Energia Loop®ABS
ou até 100 metros com uso conjugado de 2x Absorvedores de Energia Loop®ABS.
- Em instalagdes com muitas intermediérias ou curvas, pode ser necessario o uso de
mais de umAbsorvedor de energia: 2x Loop®ABS para Curva > 180° - maximo 270°.

1.8—-CONEXOES:

A conexdo com a linha pode ser feita das seguintes formas recomendadas: Talabartes
ABS (NBR14834) e Talabartes Retrateis (NBR14628) diretamente com seus conectores
(NBR15837). Linha Vertical Flexivel (NBR14626), Talabartes ABS (NBR14834) e
Talabartes Retrateis (NBR14628) através do LinK e Travaquedas Retrateis (NBR14628)
através do ProL L vide vagdes BONIER® item 1.13 -ACESSORIOS DE CONEXAO.
AVISO: Utilizar somente Conectores, Mosquetdes ou Ganchos (NBR15837).

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.2024/JUL 8

CONECTORES / USO DIRETO ACESSORIOS DE CONEXAO LVHF-Loop®
Ca ProLL LinK
\ ] ,. .
o g
E Wi
2 +
[ -
5 8 *NAO utilizar
j ) Trava-Quedas
.S E Retrateis
com o LinK
uso ~COM MOSQUETAQ COM TRAVA!
*NAO ACOMPANHA O PRODUTO!
9 www.bonier.com.br £}



(1. INTRODUCAO LVHF Loop®

1.9- PERIGOS FiSICOS E AMBIENTAIS

O usuario deve estar ciente de suas condigdes fisicas e psicologicas e deve possuir 0
treinamento exigido para atender as normas e especificagdes de seguranga do trabalho.

O trabalhador deve submeter-se a exames médicos quando necessario, solicitado ou em
acordo com 0 PCMSO (Programa de Controle Médico de saude Ocupacional).

Observar perigos capazes de afetar o desempenho do dispositivo (Ex: temperaturas
extremas, arrastar ou enrolar cabos de ago em cantos vivos da edificacao, efeitos reativos
quimicos, condutividade elétrica, corte, abraséo, exposi¢ao climatica, quedas pendulares
e as precaugdes de seguranga correspondentes). Dar especial aten¢ao ao correto engate
e fechamento de conectores, evitando possiveis aberturas acidentais!

1.10-REQUISITOS DAESTRUTURA

As ancoragens estruturais ou elementos estuturais que sustentam as ancoragens de
extremidade do dispositivo de ancoragem devem resistir no minimo a carga de 30 kN no
regime elastico, sem deformacé&o plastica. Esta verificagcdo pode ser feita via calculo ou
ensaio conforme a NBR 16325-2. O PLH (Profissional Legalmente Habilitado) do projeto
de implantagéo do SPIQ (Sistema de Protegao Individual Contra Quedas) é responsavel
por garantir essa compatibilidade entre a estrutura e o produto dispositivo de ancoragem.

1.11-CABODEAGCO
Os cabos utilizados na LVHF-Loop® BONIER® devem ser obrigatoriamente INOX 304
ou INOX 316 com Diametro Minimo @8 mm (5/16") -6 x 19 - AACI -Almade Ago.

-~

A ol B8 mm || A\ PARAATE 4 USUARIOS!
OBRIGATORIO! | 6x19-AACI $fx PROJETOS ESPECIAIS:
CABODEACO | ALMA DE AGO ¥ CONSULTE A BONIER.

1.12-INTERFACES
Para instalagdo sobre telhados metalicos vide item 4 — TELHADOS. Para outras
Interfaces consulte a BONIER®.

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.2024/0UL 10

(5’,‘ LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loapﬂ

1.13—-ACESSORIOS DE CONEXAO

Para uso individual em conjunto com LVHF-Loop® a BONIER® desenvolveu os pontos
moveis de ancoragem ProL L para linhas instaladas acima da conexao dorsal/ peitoral e
LinK para uso em linhas instaladas entre a altura do pé até o limite do alcance das maos.
Fabricados em ago INOX 304 certificados, os vagées BONIER® apresentam grande
resisténcia quimica e mecanica para trabalho em ambientes industriais normais a hostis.
Para Instalag&o sobre cabos de ago @8 a 10 mm realizam curvas 90° sem a necessidade
do trabalhador desacoplar da linha. Em acordo com as normas NR-35 e ABNT NBR
16325-2C os vagdes BONIER® s&o parte integrante do sistema LVHF-Loop® .

AVISO: ACOMPATIBILIDADE E A QUALIDADE DOS EQUIPAMENTOS UTILIZADOS E
DE EXTREMA IMPORTANCIA PARA O PERFEITO FUNCIONAMENTO DO SISTEMA!!

BONIER 5 gl

EQUIPAMENTOS

R
|D  COoL_1 ' T ‘
. il
= s APROVADO
@ (@) @ NR35 ’ ‘ \
- NBR16325 2C USO INDIVIDUAL
K}‘ ABNTNBR16325-2C | P24800 |
e e \s 4 Oas s |
WY
qo\)RVA 903
- E @  *NAO utilizar
OK Trava-Quedas
\/ (><) Retrateis
com o LinK

COMPATIBILIDADE: Conectores, Mosquetfes ou Ganchos (NBR15837), Cinturao
& (NBR15836/35), Talabartes ABS (NBR14834), Talabartes / Trava-Quedas Retrateis
(NBR14628) ou Linha Vertical Flexivel (NBR14626). AVISO: Nao utilizar o LinK com
Trava-Quedas Retrateis Cabo [ Fita *utilize somente o vagao com rolamentos ProLL.

AVISO: UTILIZAR SOMENTE MOSQUETAOQ COM TRAVA! *NAO ACOMPANHA O PRODUTO!

11 www.bonier.com.br &



(1. INTRODUCAO LVHF Loop® | (% LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loop®

1.13.1-ProLL 1.13.2-LinK
Fabricado em ago 304 e com duplos rolamentos em cada polia, garante deslizamento Fabricado em INOX 304 e com excelente resisténcia, o LinK garante progressao segura
suave ao longo do cabo e atraves das ancoragens intermediarias retas ou curvas e sobre a linha, com passagem suave pelas ancoragens intermediarias retas ou curvas e
emendas. Para uso individual, sempre acima da conexao Dorsal/ Peitoral do trabalhador emendas. Para uso individual permite o uso em linhas instaladas entre a altura do pé até o
é ideal para linhas sobre a cabega com uso de trava quedas retratil. A colocagéo do limite do alcance das mé&os. A colocagdo do mosquetdo trava o LinK no cabo de ago
mosquetdo com trava, travado com trava virada para baixo, trava o ProL L no cabo de mantendo o acoplamento seguro durante o trabalho. N&o é recomendada a utilizagéo de
agoimpedindo que este desacople dalinha durante o trabalho. AVISO: LEIAO MANUAL! Trava-Quedas Retratil com o LinK devido ao atrito causado no cabo pelo peso deste
equipamento, para tal fim utilize 0 vagéo comrodas ProL L. AVISO: LEIAO MANUAL!
|:)f—(3l_l— : % '\ f‘ % '\ 22 kN INOX 304 3 = ) 22 kN INOX 304
CABO @8-10 mm £S5 PONIER 8Zm \ T N CABO @8-10 mm

— [T USO INDIVIDUAL T ————

ABNTNBR16325-2C | P24800 :
o Qs @ A

USO SEMPRE
AO ALCANCE
DAS MAOS

{)  NAO utilizar EE

U () Trava-Quedas LEIA O MANUAL
a Retrateis DOWNILOAD:
* E com o LinK www.bonier.com.br

&

USO ACIMA
DA CONEXAO
DORSAL / PEITORAL

[13]

LEIA O MANUAL
DOWNLOAD:

www.bonier.com.br

ANTES DO USO: CONECTAR E TRAVAR O MOSQUETAOQ COM TRAVA VIRADA PARA BAIXO! ANTES DO USO: CONECTAR E TRAVAR O MOSQUETAO COM TRAVA VIRADA PARA BAIXO!
SISTEMA ANTI-FALHAS <7 PARA-CHOQUES SQNERBLInK.
2x Pinos de // 7 Protegéo das rodas ggg?ﬁgx - Industr’la Brasslelra'
seguranca Yy 4 Carlificado NUMERO DE SERIE
%‘I%g( mm g o, % i PARAFUSOS DE UNIAO Rastreavel
304 o A8 e CLASSE A2-70 2 SUPERFICIE Peca: Ano / Numero
CHASSIS em ago (D:E CO%TATO -
INOX 304 PLACA MOVEL abo @8 _ )
%%BAS Certificado Abte / Feha: 210 mm Pivot de Rotagéo
|NOXm3r34 BONIER®ProLL Travar com NUMERO PLACA MOVEL PONTO DE CONEXAO 22 kN
=y T = z R~ - |
" Industria Brasileira Mosquetao DE SERIE ) Obrigatorio Mosquetdo -]
Dois rolamentos - . Abre / Fecha: : : s
. = *Compativel Rastreavel T i piN01  “Compativell
blindados por roda PONTO DE CONEXAO ANTES ravamento com Apoio d Travar com Mosquetao
o - 5 paio de ;
Bl Obrigatorio Mosquetao DO USO! Mosquetao travado TS *Compativel ANTES DO USO!
k ivell
Larg, x Alt. x Prof. Bomeael ACOMPANHA BOLSA NYLON: Armazenamento e ACOMPANHA BOLSA NYLON: Armazenamento
90 x 114 x 48,5 mm O NAO ACOMPANHA MOSQUETAO! F & protegéo com alga para transporte, fechamento Larg X Alt. x Prof. U NAO ACOMPANHA MOSQUETAO! —E & protecéo com alga para transporte, fechamento
o ' de pressao e etiqueta com N° de Rastreabilidade. 70 x 59 x 35 mm o ) | de pressdo e etiqueta com N° de Rastreabilidade.
/A\ AVISO: UTILIZAR SOMENTE CONECTORES COMPATIVEIS COM ABNT NBR 15837 /A\ AVISO: UTILIZAR SOMENTE CONECTORES COMPATIVEIS COM ABNT NBR 15837

,!,G;i BONJER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.2024/0UL 12 13 www.bonier.com.br,“f



(1. INTRODUCAO

LVH Loop®w ( i~ LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL

1.14-EPI *CINTO PARAQUEDISTAE TALABARTE

O cinturdo de seguranga tipo paraquedista com o respectivo talabarte € o Unico EPI
(Equipamento de Protegéo Individual) indicado para utilizagao dentro de um sistema de
retengao de quedas.

ATENGAO: O talabarte deve possuir absorvedor de energia e estar com o
comprimento maximo de acordo com a ZLQ do sistema de ancoragem, vide item
1.18-ZONALIVRE DE QUEDA (ZLQ).

/ . SISTEMA DE ANCORAGEM - A
f /," ,% (DISPOSITIVO DE ANCORAGEM + ESTRUTURA) .~ "~

BONIER &de=
I"

CINTURAO
(EP)

\ TALABARTEABS
‘. (ELEMENTO
; DE LIGAGAO)

\

AVISO: O trabalhador deve permanecer conectado ao sistema de ancoragem
durante todo o periodo de exposi¢ao ao risco de queda, (acima de 2 metros) e em
todos os pontos em que a tarefa demandar!

LVHF Loop®

1.15-ALTURADE QUEDA

A distancia total da qual um trabalhador cai desde o comego da queda até o final da
retencéo. Esta distancia € dividida em distancia de queda livre até o momento do inicio da
retengdo e a distancia de frenagem é até o momento de parada do usuario. A primeira esta
relacionada com a altura da queda e do comprimento do talabarte. A segunda depende do
alongamento do absorvedor de energia do talabarte, do alongamento do absorvedor de
energia da linha e do alongamento do cabo.

1.16-FATORDE QUEDA (FQ)

Razao entre distancia de queda livre e o comprimento do elemento de conexao entre o
dispositivo de ancoragem e o cinturdo paraquedista do trabalhador, ambas as
quantidades sendo expressas nas mesmas unidades de medida, metro.

LINHA ACIMA DA CABECA

UINAANAALTURADARRGOLAY  LINHA ABAIXO DAARGOLA

ATENCAO!

PERIGO!

NOTA: O FATOR DE QUEDA VARIA ENTRE FATOR 0 (ZERO) ATE FATOR 2 (DOIS). UM
FATOR DE QUEDA O MENOR POSSIVEL E PREFERIVEL BUSCANDO PROTEGER O
TRABALHADOR. A ZLQ ESTA DIRETAMENTE RELACIONADA AO FATOR DE QUEDA:
- FATOR DE QUEDA IGUAL A ZERO, E UMA SITUAGAO COM BOA SEGURANGA !

- FATOR DE QUEDA PROXIMO A 1, REPRESENTA UMA SITUACAO DE ATENGAOQ!

- FATOR PROXIMO A 2 E SITUAGAO DE ALTO RISCO DE LESAO EM CASO DE QUEDA!

a ©
|

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.2024/0UL 14
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(1. INTRODUCAO

LVHF Loop® )

%/ LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loop®w

1.17-QUEDAEM PENDULO

E altamente recomendado que o dispositivo de linha de vida seja preferencialmente
posicionado sobre os usuarios (FATOR DE QUEDAF<1) para evitar ou diminuir o risco de
quedaem péndulo.

ATENCAO: A colisao com objetos na trajetéria de uma queda em péndulo pode
causar ferimentos graves ou mesmo amorte!

Ponto de Ancoragem /
Elemento de Ligagao / \
Objeto ‘
\/
= /
7777777777777
TLL LT ALLLELLEL T

1.18-ZONALIVRE DE QUEDA (ZLQ)
Distancia minima em metros, desde o dispositivo de ancoragem *nivel do cabo de ago, até
onivel do chao, ou préxima plataforma inferior, ou obstaculo significativo mais proximo.

1-A ZLQ deve constar na Placa de Identificagéo da linha, que deve ser fixada de forma
visivelno acessoa LVHF-Loop®, conforme item 2.8 - IDENTIFICACAO.

*ID.Loop® Placa de Identificagéo e Controle de Inspecéo Periodica LVHF-Loop®

BONIER 2= ID.

EQUIPAMENTOS
C’ :nnusmla

bonors LWV[H]

www.bonier.com. br

BONIER®LVH-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE & (EA 0
ABNT NBR 16325-2C | INOX 304 / 304L | CABO @8 / 10 mm | CNPJ 82554734/0001-87 MANUAL

INSTALADOR D PROXIMA INSPECAQ
COMPRIMENTO MAXIMO DO EPI

ZONALIVRE DE QUEDAMIN, (m) E
MAX POR SISTEMA. (m) D
NUMERO DE SERIE :] MAXPORVAO (m) [:]
UMERO DAINSTALAGAO D DEFLEXA BO (m) D
Ensr.lucnu (m) D

NUMERO DE USUARIOS (MAX.) NUMERO DE ABSORVEDORES G

2-A ZLQ deve ser determinada em projeto levando em consideragao a configuragao do
dispositivo e 0 SPIQ (Sistema de Proteg&o Individual Contra Quedas) a ser utilizado.

Para linha de vida MONO VAO vide:
1.13.1-ZLQ 1-Z0ONA LIVRE DE QUEDA com TALABARTE ABS )
1.13.2-ZLQ2-Z0NA LIVRE DE QUEDA com TRAVA-QUEDAS RETRATIL

Para linha de vida MULTIPLOS VAOS:
Consulte aBONIER EQUIPAMENTOS para maiores informagoes!

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.20240JUL 16
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(1. INTRODUCAO

LVHF Loop® )

#f LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL

LVHF Loop®

1.18.1-ZLQ1-ZONA LIVRE DE QUEDA com TALABARTE ABS
Distancia minima em metros, desde o dispositivo de ancoragem *nivel do cabo de ago, até
onivel do ch&o, ou proxima plataforma inferior, ou obstaculo significativo mais proximo.

- Para calcular a ZLQ, deve-se saber o comprimento do TALABARTE ABS que sera
utilizado no sistema. Observar o ANEXO F:NBR 16489/2017.

— ANBR 14629:2000 prevé que o conjunto TALABARTE + ABS, incluindo conectores e
olhais, ndo deve ultrapassar 2 m de comprimento antes de reter uma queda.

—Calculo ZLQ com TALABARTE ABS *PARALINHAMONO VAQ utilizar a formula:

ZLQ=F+T+B+Cousimplificada ZLQ=F+T+2,5m. 3
F =Flechadinamica do cabo (m) T=Comprimento final do TALABARTE ABS
B=1,5m (AlturaAnel Dorsal / Peitoral) com o absorvedor estendido (m)

C=1m (Alturade Seguranga) *PARALINHAMULTIPLOS VAOS CONSULTE ABONIER!

TABELA ZLQ 1-Z0NA LIVRE DE QUEDA com TALABARTE ABS +LINHAMONOVAO

VAO *Comprimento LVH
gy ' el
/—' .
/CALCULO *ZLQEXIGIDACOM M
o) B TALABARTEABS
@ *LINHAMONOVAO
=T
T 1, NaTABELA* ZLQ1, encontreo
% % comprimento do VAQ para obter
e g = aFLECHA Ex:VAO10=1,972
*ZLQ EXIGIDA COM =
TALABARTE ABS ! 2. Parao TALABARTEABS *vide
= — fabricante definido verifique 0
M.Q.L___.__L_._
4Q=F+T425m - FATOR DE QUEDA
Distancia minimado = paraobterT .
NIVEL DO CABO até Ex:FQ<1/Talabarte 1,5=1,7
o NIVEL MAIS BAIXO
ou OBSTRUCAO 3. CalcularZLQ=F +T+2,5m. Ex;
mais proxima. ZLQ(1,972+1,7+2,5)=6,17m
& 4, SeaZLQforinadequadanao
utilizaro SISTEMA, ou reduziro
LINHA VAQ ou o comprimento do
% I A TALABARTEABS e reavaliara
OBSTRUGAO MULTIPLOS VAQS ]
e CONSULTE A BONIER ZLQEXIGIDA COM
NIVEL MAIS BAIXO TALABARTE ABS
9 *LINHAMONO VAO.

TI77777 7777777777777 7777777777 77777777 7777777777777 7777777777

MONO | FLECHA FATOR DE QUEDA FQ<1 | *ZLQ = F+T+2,5 || FATORDE QUEDA FQ=1 |*ZLQ = F+T+2,5 || FATOR DE QUEDA FQ>1 |*ZLQ = F+T+2,5
‘:‘:“]’ "‘:"f‘r’n‘) T(TALAB.ABS) | B+C |TALABARTEABS || T(TALAB.ABS) | B+C |TALABARTEABS || T(TALAB.ABS) | B+C | TALABARTE ABS
“15 |*20 | 25 | *1,5 [*20 [[*15 |20 | 25 | "5 [*20 [[*15 |*20 | 25 | 1,5 | =20
2 0.943 17 2,25 25 514 | 5,69 1,7 2,25 25 544 | 6,19 <[l 2,25 | 25 6,19 | 7,19
3 1,125 1T 2,25 25 5,32 | 5,88 1,7 2,25 25 5,63 | 6,38 1,7 2,25 25 6,38 | 7,38
4 1,280 1T 2,25 25 5,48 | 6,03 1.7 2,25 25 5,78 | 6,53 T 225 | 25 6,53 | 7,53
5 1,419 1.7 2,25 25 5,62 | 6,17 1.7 2,25 25 592 | 6,67 1,7 2,25 25 6,67 | 7,67
6 1,546 17 2,25 25 5,75 | 6,30 I 1,7 2,25 25 6,05 | 6,80 <[l 2,25 25 6,80 | 7,80
7 1,663 1.7 2,25 25 586 641 1.7 2,25 25 6,16 | 6,91 1.7 2,25 25 691 | 7,91
8 | Y AT2 1T 2,25 25 597 | 6,52 1,7 2,25 | 25 6,27 | 7,02 1,7 | 2,25 | 2,5 7,02 | 8,02
9 1,875 1.7 2,25 25 6,08 | 6,63 1.7 2,25 25 6,38 | 713 1,7 2,25 25 713 | 813
10 1,972 15T 2,25 25 6,17 | 6,72 1.7 225 25 6,47 | 7,22 1T 225 | 2,5 7.22 | 8,22
1 2,065 1.7 2,25 25 6,27 | 6,82 1.7 2,25 25 6,57 | 7,31 1,7 2,25 25 7,31 | 8,32
12 2,154 17 2,25 25 6,35 | 6,90 1,7 2,25 25 6,66 | 7,40 AT 225 | 25 7,40 | 8,40
13 2,239 17 2,25 25 6,44 | 7,00 1.7 2,25 25 6,74 | 7,49 1,7 225 25 749 | 849
14 2,321 15T 2,25 2.5 6,52 | 7,07 &7 225 25 6,82 | 7,57 1,7 225 2,5 7,57 | 8,57
15 2,401 17 2,25 25 6,60 | 7,15 1.7 2,25 25 6,90 | 7,65 1.7 2,25 25 7,65 | 8,65
' VAQ *Comprimento LVH '
v SRR I T — b
{ V1 T Teesgeaoll I F e
___________ R, 1 e
. 5 i S
PLATAFORMA T = Comprimento final E
DE TRABALHO TALABARTE ABS g
com absorvedor =
*ZLQ EXIGIDA COM estendido {m)
TALABARTE ABS ]
ZLQ=F+T+25m 23 1 1
S LA |
Distancia minimado = {
NIVEL DO CABO até &
o NIVEL MAIS BAIXO J7777777777
ou OBSTRUGAO CONJUNTO
mais proxima. v B=1,5m Altura Anel TALABARTE +
Dsal o ABSORVEDOR
. ANTES DA QUEDA
Peitoral ANTES DA QUEDA
MAXIMO 2m
v

0BSTRUCAQ

| NIVEL MAIS BAIXO | /

C =1m Altura de Seguranca!

T

[T7TT7 77777777777 777777777777 7777777777777 7777777777 777777777
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(1. INTRODUCAO

LVHF Loop® )

1.18.2-ZLQ2-ZONA LIVRE DE QUEDA com TRAVA-QUEDAS RETRATIL

Distancia minima em metros, desde o nivel da plataforma de trabalho, até o nivel do chao,

ou proxima plataforma inferior, ou obstaculo significativo mais préximo. '

— Deve-se conhecer a *Distancia de frenagem do TRAVA-QUEDAS RETRATIL para
poder determinara ZLQ adequada para a instalagéo. *Vide fabricante.

— Anorma NBR 14628 prevé que a *Distancia maxima de frenagem do dispositivo TRAVA-
QUEDAS RETRATIL néo pode ser superiora 1,4 m!

- AVISO: A ZLQ 2 é calculada para trabalho com TRAVA-QUEDAS RETRATIL situado
acima da cabeca do usuario e este estando na posicao em pé. Para trabalho deitado
sobre a plataforma, adicionaraZLQ 2 a *ALTURADE SEGURANCA 1,5m.

—Calculo ZLQ com TRAVA-QUEDAS RETRATIL *PARALINHAMONOVAO utilizar a formula:

ZLQ=F+TR+C ousimplificada ZLQ=F+2,4m
F =Flechadinédmica do cabo (m)

TR=1,4m Comprimento final de QUEDALIVRE
+TRAVA-QUEDAS RETRATIL apés a retengéo

*PARA LINHA MULTIPLOS VAOS
CONSULTE A BONIER!

C=1m (Altura de Seguranga)

#f LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loop®w

TABELA ZLQ2-ZONA LIVRE DE QUEDA com TRAVA-QUEDAS RETRATIL

MONO VAO FLECHA MAX. DISTANCIAS DE QUEDA LIVRE + FRENAGEM DO ZLQ=F+24m

(m) F (m) TRAVA-QUEDAS RETRATIL + ESPACO DE SEGURANGA

2 0.94 2.4 3,34
3 1,13 2.4 3,53
4 1,28 2.4 3,68
5 1,42 2.4 3,82
6 1,57 2,4 3,95
7 1,66 2.4 4,06
8 1,77 24 417
9 1,88 2.4 4,28
10 1,97 2.4 4,37
11 2,07 2.4 4,47
12 2,15 2,4 4,55
13 2,24 2.4 4,64
14 2,32 2.4 4,72
15 2,40 2.4 4,80

VAQ *Comprimento LVH
sy = i
B
/—' n
p /CALCULO *ZLQEXIGIDACOM N
=i TRAVA-QUEDASBETRATIL
E *LINHAMONOVAOQ
= =1
o, g | £ 1. Encontre naTABELA*ZLQ 2
*ZLQ EXIGIDA COM @2 g o comprimentos do VAO para
TRAVA-QUEDAS = o obteraFLECHA. Ex:10=1,972
RETRATIL a =
ZLQ=F+24m < 8 2. Sempre para uso com FATOR DE
Distancia minima do g 2 QUEDA<1, adicionar 2,4 m
NIVEL DA &= a, ao comprimento da FLECHA
PLATAFORMA \ . parao VAOQ definido
DE TRABALHO até o e calcular ng=F+2,4m.
N|VEL MAIS BAIXO EX[ZLQ]1,972+2,4I=4,37I’H
ou OBSTRUCAO *se deitado+1.5 =5.87m
e nios 3. SeaZLQforinadequada ndo
& utilizar o SISTEMA, ou reduzir o
i il VAQ ou utilizar TRAVA-QUEDAS
% LINHA RETRATIL com frenagem mais
OBSTRUCAD MULTIPLOS VAOS rapida e reavaliara
— CONSULTE A BONIER "ZLQEXIGIDA COM
NIVEL MAIS BAIXO ‘ TRAVAQUEDAS RETRATIL
L *LINHAMONO VAO.

TI77777 7777777777 7777777777777 7777777777777 77777777777 7777777

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE

AVISO: AZLQ 2 'E CALCULADA PARA TRABALHO COM TRAVA-QUEDAS RETRATIL SITUADO ACIMA DA
CABECA DO USUARIO E ESTE ESTANDO NAPOSICAO EM PE | PARA TRABALHO DEITADO NA PLATAFORMA
DEVE-SE SOMAR A *ALTURA DE SEGURANCA (DO ANEL PEITORAL / DORSAL ATE O PE) = 1,5 m !

' VAQ *Comprimento LVH '
=y i
7 N - cmemmoea_ _ ||| T
| —— R [—
[} T
4 ) PLATAFORMA <
*ZLQ EXIGIDA COM TR = Comprimento final %
TRAVA-QUEDAS QUEDA LIVRE + =
RETRATIL L | TRAVA-QUEDAS &
ZLQ=F+24m 'f“" " RETRATIL <
Distancia minima do Apos Retencdo i
NIVEL DA *em metros (m) Bt 1
PLATAFORMA
DE TRABALHO até 1
o NIVEL MAIS BAIXO \ / &
0?\122)8[1-[;%2? © DESLOCAMENTO
Pt DE FRENAGEM
3 MAXIMO
Al 1,4m
= e
OBSTRUCAO ]
: : f C =1m Altura de Seguranca!
| NIVEL MAIS BAIXO 1 [/ 1

\
\

\
L7777 7777777 777777777777 77777777777 777777777777 777777777777
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2 - INSTALAGAO LVHF Loop®

MANUAL DE INSTRUQGES LVHF-Loop®
LINHA DE VIDA FLEXI'VEI_' HORIZONTAL PERMANENTE - INOX 304 / 304L - para instalagéo
obrigatoria com: CABO MIN @8 mm - INOX 304 ou 316 - 6x19 - AACI - ALMA DE ACO.

ATENCAO: ANTES DE INSTALAR ESTE DISPOSITIVO,
LEIA ATENTAMENTE OS AVISOS 1.0 - PRE INSTALAGAO!

O disposto na norma NR 35 exige que a Linha de Vida Horizontal Flexivel seja
projetada e tenha um memorial de calculo fornecido por um Profissional Legalmente
Habilitado (PLH), trabalhador qualificado que possui registro de respectivo
conselho de classe (CREA) e possua experiéncia comprovada na area de atuagao.

AN

ATENCAO!
TRABALHO EM ALTURA ENVOLVE RISCOS

0000

- UTILIZE SEMPRE O SEU EPI -

(34

yy
A INSTALACAO CORRETA E VITAL!
EXIJA UM INSTALADOR CAPACITADO BONIER®
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® |  ( $f LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loop® )

2.0-PREINSTALACAO

INSPECAO PRE INSTALAGAO:

AN

AVISO!

O DISPOSTO NA NORMA NR 35 EXIGE QUE A LINHA DE VIDA FLEXIVEL
HORIZONTAL SEJA PROJETADA E TENHA UM MEMORIAL DE CALCULO
FORNECIDO POR UM PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO (PLH),
TRABALHADOR QUALIFICADO QUE POSSUI REGISTRO DO RESPECTIVO
CONSELHO DE CLASSE (CREA) E POSSUA EXPERIENCIA COMPROVADA NA
AREADEATUAGAO.

Q

INSPEGAO!

ANTES E APOS A INSTALAGAO DA LVHF-Loop®, UMA INSPEGAO COMPLETA
DEVE SER FEITA POR - PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO (PLH) - EM
TODAS AS ESTRUTURAS ONDE SERAO INSTALADAS AS ANCORAGENS FIXAS
DO SISTEMA, A FIM DE VERIFICAR SE ESSAS ESTRUTURAS SUPORTARAO AS
FORGAS GERADAS POR UMA QUEDA DE ALTURA. APOS CADA INSPEQAO, UM
DOCUMENTO OFICIAL DEVE SER GERADO INFORMANDO AS CONDICOES DO
LOCAL DE INSTALAGAO SEGUNDO OS TOPICOS ABAIXO:

-Ainstalagdo da LVHF-Loop® deve manter o sistema a uma distancia segura da rede
elétrica para que nao haja possibilidade de o sistema ser energizado!

- Certifique-se de que o local onde o sistema sera instalado, oferece uma Zona Livre de
Queda (ZLQ) para os usuarios do sistema.

- O responsavel pela instalagéo deve assegurar a conformidade dos materiais de base da
estrutura na qual os dispositivos de ancoragem serao fixados.

- O projeto de instalagao deve prever a solidez da estrutura onde o ponto de ancoragem
serafixado, isso pode ser feito por meio de ensaios e calculos, conforme NBR 16325-2.

- Os dispositivos de ancoragem devem ser instalados sob a responsabilidade de um
profissional legalmente habilitado e serem acompanhados de um projeto especifico.

- O projeto de instalagdo da LVHF-Loop® deve prever que o usuario conecte-se ao
sistema sem o risco de queda de nivel. Devem ser minimizados os riscos de quedas, a
altura da queda e a possibilidade de queda em péndulo. Além é claro de atender as

necessidades do trabalho a ser realizado.

- Os materiais de base devem ser e ou estar adequados considerando as cargas
registradas no dispositivo de ancoragem em relagcdo a resisténcia dindmica e
integridade.

- O projeto de instalagdo deve avaliar a necessidade de um sistema de aterramento e de
instalacao de para-raios para o dispositivo de ancoragem em caso de instalagao externa,
principalmente em topos de edificagdes. Pode ser utilizadaaABNT NBR 5419.

- Deve-se verificar se existe algum obstaculo fisico para a deflexdo do cabo de ago no
momento de retencdo da queda.

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.2024/JUL 24
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® | (i LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL

2.1-ANCORAGENS DE EXTREMIDADE

LVHF Loop® )

2.TIPOS DE FIXAGAO:

As ANCORAGENS DE EXTREMIDADE LVH Loop® devem ser fixadas de acordo com
o material e espessura da estrutura e conforme definido em projeto.

1.COMPONENTES DE FIXACAO:

ProBar*LL QUIMICA auimcA
Haste RoscadaM16 (518" x200mm (S O
1X(ARRUELAS LISA/PRESSAQ e PORCA) MA16 x 200 mm
AgoA2-70

ProBar*LLTRANSFIXA 4w MECANICA -
Haste Roscada M 1 6 (5/8“) ) b IJJ JJ.IIIJUJJJJJJJJJJJJJJJJJJH, _).HJMIJJJIJIJJJJJJJ)JJJUU&J;
2X (ARRUELAS LISA/PRESSAQ e PORCA) M6 x 200/ 250 / 300 ou 400 mm
AgoA2-70 *compativelcoma LVHF-Loop® *Outras Medidas sob consulta!

Parafuso
M1 6 (5/8") i ‘Fh\\w-mmu\\\\\\h " M,
2X (ARRUELAS LISA/PRESSAO e PORCA) 4 ﬁ LaRRLL "ﬁu

AgoA2-70 *compativelcoma LVHF-Loop®

AncoPro®LL
Ancoragem Fixa de Extremidade (2x)
@17mm
INOX 304L
Numero de usuarios: vide ID.Loop®

Loop®LVHF 90°
Adaptador parainstalagcao em paredes
INOX 304 /sm (a

N () g ( —
ﬁ‘—r - ] — ‘r ® ] ﬂ““p //
CAPAClTACf\O 16 h AncoPro®BONIER

GARANTIA! MANTER INTACTAS
>>PARA CENTROS DE TREINAMENTO GRAVACAQ DE INFORMAGOES
FALE CONOSCO: honier@bonier.com.br

E ALOGOMARCA BONIER
NOS EQUIPAMENTOS!

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.202410UL 26

1.FIXAGAO QUiN]lCA EMCONCRETO
E’roBar*LL QUIMICA+ ADESIVO ESTRUTURAL
E obrigatdrio realizar ensaio de confiabilidade vide manual BONIER® Xtractor.

2. TRANSFIXAGAOQ EM CONCRETO
ProBar’LL TRANSFIXA+ CONTRACHAPA
E obrigatdrio realizar ensaio de confiabilidade vide manual BONIER® Xtractor.

3. TRANSFIXACAOEMAGO (+ CONTRACHAPA *EMAGO #<5mm)
ParafusoM16(5/8")

4, TRANSFIXAQAO EMMADEIRA (+CONTRACHAPA *EM MADEIRAMACIA)
ParafusoM16 (5/8")

5.INSTALAGAO SOBRE TELHADOS METALICOS
Interfaces BONIER® TELHAS ZIP/SSR (485/610) OU TRAPEZOIDAL (TP-40)

ATENGAO:

UTILIZAR CONTRA-CHAPA ESPESSURA MINIMA 5 mm *AGO COMPATIVEL
INOX 304 / 304L = CLASSE A2-70 ou INOX 316 / 316L = CLASSE A4-80
EMINSTALAGOES POR:

— TRANSFIXAGAO EM CONCRETO *SEMPRE

— TRANSFIXACAO EM MADEIRA *MACIA

— TRANSFIXAGAO EM ACO *COM ESPESSURA MENOR QUE 5 mm

3.PROCEDIMENTOS DE INSTALAGAO:
Para instalagdo em concreto, ago ou madeira devem-se seguir 0s respectivos passos
descritos nos itens:

2.1.1-FIXAGAO QUIMICAEM CONCRETO
2.1.2-TRANSFIXAGCAO EM CONCRETO
2.1.3-PARAFUSAMENTO EM MADEIRA
2.1.4-PARAFUSAMENTO EMAGO

2.1.5-INSTALAGAO SOBRE TELHADOS METALICOS

2.1.6 - DOCUMENTAGAO POS INSTALACAO DE ANCORAGEM

o7 www.bonier.com.br &



(2. INSTALAGAO LVHF Loop® ) 3< FIXAGAO QUIMICA EM CONCRETO LVHF Loop®

2.1.1-FIXAGAOQ QUIMICAEM CONCRETO AVISO: Aespessura Min. da viga no ponto de fixagao deve ser definida por *PLH.
*Min. definido por PLH 1—Furar @18x180 mm com Broca Concreto, mantendo 90° com a superficie.
1 (Profissional Legalmente Habilitado) 2 — Escovar com limpa furos e soprar com soprador, repetidas vezes, até retirar todo o
‘ po.*Acolagem quimica é influenciada negativamente pela presenga de p6 no furo!
a 3-Injetar o ADESIVO ESTRUTURAL no furo, conforme indicagdes do fabricante.
Shanfm v A L 4 i 4-Inserira ProBar*LL QUIMICA, rotacionando no sentido anti-horério, até que sobre a
9 < (eador industrial margem de 30 mm para fora do furo.
— A 5—Aguardar o tempo de cura do ADESIVO conforme a tabela do fabricante.
Estrutural b > a > % 235 mm_ 6 — Vestir PORCA e realizar o ENSAIO DE CONFIABILIDADE, obrigatorio, para atestar a
—— Z . Abertura ivre resisténcia da instalagéo, conforme Manual BONIER® Xtractor: Aplicar pela porca
NGO N : 1 Y *Carga de 15kN (1500 kgf) por 1 minuto no sentido de arrancamento.
R s i N P == p 7-Encaixara AncoPro®LL e entao ARRUELA + ARRUELADE PRESSAQ e PORCA.
He oy el . N q —Aplicar travamento: )
NBR 1549 - 4 1.AMBIENTES EXTERNOS: QUIMICO (trava prisioneiro),
‘adeaic s a7 i 5% 2. AMBIENTES INTERNOS: QUIMICO (trava prisioneiro)
e il P a - 4 ' MECANICO (porca auto-travante)
O sy - Torquear com chave *ProTorque24 mm *Torque recomendado 100 Nm (10 kgfm).
determinagao de B —— —Lacrar com Marcador Industrial vide 2.7.1 - LACRE MARCADOR INDUSTRIAL.
desempenho. profundidade de embutimento) . . .
% ) 8 —Elaborar e entregar toda documentacao de instalagao.
f ) 7 ™
("/A\ COMPATIBILIDADE DE MATERIAIS: AGO INOX 304 304L CERTIFICADO = CLASSE A2-70 ) 1 s FURAR o - AGUARDAR
T@ .1“ CONCRETO <mmmm TEMPO
*ATENGAO: OS DIMENSIONAMENTOS DEVEM SER DEFINIDOS EM PROJETO POR PROFISSIONAL LEGALMENTE '-M- ﬂw X 180mm DE CURA
HABILITADO (PLH), CONSIDERANDO-SE A CARGA E O COEFICIENTE MINIMO DE SEGURANGA 2:1 ~ N 4
) . ) 2 | . A ESCOWAR (6 m APLICAR
COMPONENTES DEFIXACAO: ACESSORIO DE INSTALAGAO | | ——*AAnsmven E SOPRAR e F,_,L ENSAIO
1. ProBar*LL QUIMICA . \E:% 0 FURO 4X " - PELA PORCA
Haste Roscada M16 (5/8") x 200 mm ‘ Wt - = "*Pmr: o)
1X (ARRUELAS LISA/PRESSAQ e PORCA) i ' ) (% - 100Nm
70 * i : 0 3 . INJETAR 7 ARG TRAVAR
A2-70 *compativelcoma LVHF-Loop J“ CHUMBADOR T TORQUEAR
il | auimico LACRAR
Ancoragem Fixa de Extremidade M16 \ J e - [ lacre
INOX304L/Furo @17 mm *ProTorque para aplicagao ~ % -
3. Xtractor *consulte o e leitura de torque corretos. 4 . INSERIR HASTE | 8 =) ELABORAR
Dinamémetro BONIER para teste NAO ULTRAPASSAR 0 TORQUE R @¢3 NO SENTIDO > E ENTREGAR
de confiabilidade realizado em concreto. DE 120 Nm NA FERRAMENTA! el ) ANTI-HORARIO | DOCUMENTOS

24~ BONIER*LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.2024WUL 28 29 www.bonier.com.br Zif



(2. INSTALAGAO LVHF Loop® )

2.1.2-TRANSFIXAGAO EM CONCRETO

*#Min. definido por PLH
(Profissional Legalmente Habilitado)

*UTILIZAR SEMPRE:
Contra-Chapa
Aco Compativel —————
Min #5 mm v v
< 4
Lacre , v Lacre
(Marcador Industrial) p 4 (Marcador Industrial)
A
1
i A > |5 @35 mm
(1 a Abertura livre
— \
]
<q *D
q
<
< .
Min. 1/2 *D » Min. 1/2*D
< A
<q
e ——— T —

(& COMPATIBILIDADE DE MATERIAIS: ACO INOX 304 / 304L CERTIFICADO = CLASSE A2-?0w

*ATENGAO: OS DIMENSIONAMENTOS DEVEM SER DEFINIDOS EM PROJETO POR PROFISSIONAL LEGALMENTE
HABILITADO (PLH), CONSIDERANDO-SE A CARGA E O COEFICIENTE MINIMO DE SEGURANGA 2:1

COMPONENTES DE FIXACAO: ACESSORIO DE INSTALAGAO

1. ProBar*LL TRANSFIXA
Haste Roscada M16 (5/8") x 200mm
2X (ARRUELASLISA/PRESSAO e PORCA)
A2-70 *compativelcoma LVHF-Loop®
2.AncoPro®LL
Ancoragem Fixa de Extremidade M16
INOX 304L/Furo @17 mm

3. Contra-Chapa Min.#5mm
*ago compativel com INOX 304/ 304L
4. Xtrator *consulte Dinamdmetro BONIER
para teste de confiabilidade realizado em concreto.

*ProTorque para aplicagao
e leitura de torque corretos.

NAO ULTRAPASSAR 0 TORQUE
DE 120 Nm NA FERRAMENTA!

3 TRANSFIXAGAO EM CONCRETO LVHF Loop®
AVISO: A espessura min. da viga no ponto de fixag&o deve ser definida por *PLH.
ATENCAO: Utilizar sempre Contra-Chapa *ago compativel Min #5mm.

1- Fazer furo passante com Broca Concreto @17 mm, mantendo 90° com a viga.

2 — Inserir ProBar*LL TRANSFIXA compativel com a espessura da viga (*prever as
margens 5 mm e 30 mm) com Contra-Chapa *ago compativel Min. # 5 mm do lado
oposto aancoragem e montar ARRUELALISA + ARRUELADE PRESSAO +PORCA.

—Vestira PORCA do lado da ancoragem, encaixar EXTRATOR sobre ela e aplicar:
ENSAIO DE CONFIABILIDADE M16 Carga 15 kN (1500 kgf) por 1 minuto no sentido
de arrancamento, para certificar a resisténcia da instalagao.

3—-Encaixara AncoPro®LL e entdo ARRUELALISA+ARRUELADE PRESSAO e PORCA.

—Aplicar travamento *em ambas as PORCAS:
1.AMBIENTES EXTERNOS: QUIMICO (trava prisioneiro),
2.AMBIENTES INTERNOS: QUIMICO (trava prisioneiro)
MECANICO (porca auto-travante)
—Torquear com chave *ProTorque 24 mm *Torque recomendado de 100 Nm (10 kgfm).
— Lacrar ambas as porcas com Marcador Industrial vide 2.7.1 - LACRE MARCADOR
INDUSTRIAL.
4 —Elaborar e entregar toda documentacao de instalagéo.

*
|

ProTorque
(3 = 00N rpAvAR,

(1 o7mm 3 EyRo | 00 Nm
o7 2| PASSANTE ﬁ HH{MHW @ TORQUEAR
; 017 mm ELACRAR
N Lacre ] Lacre

( ] (
> m INSERIR HASTE (7 N p—
TFE ‘ +CONTRA-CHAPA |~ (% \| =
T =—> APLICAR ENSAIO ‘g’ OK E ENTREGAR
Smmj| o[ 230mm !
b =) eeaporca L '- DOCUMENTOS

[‘Contra-chapa Min. #5mm]

k& LACRE: APLICAR MARCADOR INDUSTRIAL GARANTINDO TOTAL UNIAO ENTRE PORCA E PARAFUSD!J
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® )

2.1.3-TRANSFIXAGCAOEMAGO

Espessura Min. do Ago #5 mm

*EM ACO #<5 mm
Utilizar Contra-Chapa

Ago Compativel
Min #5 mm | VAW

A

ATENCAO!
Néo fixar em ACO
mais fino do que 2 mm. - =

*Min. definido por PLH
(Profissional Legalmente Habilitado)

Lacre
(Marcador Industrial)

% @35 mm
Abertura livre

N RN NG

INSTALAGAO NO AGO
Utilizar:

NBR 8800 - Projeto de
estruturas de ago e de
estruturas mistas de ago
e concreto de edificios. | YA |

SN NN R

Min. 1/2 *D

(A COMPATIBILIDADE DE MATERIAIS: ACO INOX 304 / 304L CERTIFICADO = CLASSE A2-?0w

*ATENGAO: OS DIMENSIONAMENTOS DEVEM SER DEFINIDOS EM PROJETO POR PROFISSIONAL LEGALMENTE
HABILITADO (PLH), CONSIDERANDO-SE A CARGA E O COEFICIENTE MINIMO DE SEGURANGA 2:1

COMPONENTES DE FIXACAO:

1. Parafuso

M16 (5/8")
2X (ARRUELAS LISA/PRESSAO) e 1X PORCA

A2-70 *compativelcoma LVHF-Loop®
2. AncoPro®LL
Ancoragem Fixa de Extremidade M16
INOX304L /Furo @17 mm
3. Contra-Chapa*UTILIZAR EM ACO #<5mm
Min.#5 mm *Ago compativel com INOX 304 / 304L

ACESSORIO DE INSTALAGAO

*ProTorque para aplicagao

e leitura de torque corretos.
NAO ULTRAPASSAR 0 TORQUE
DE 120 Nm NA FERRAMENTA!

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.20240JUL 32

>< TRANSFIXAGAO EM AGO LVHF Loop®

AVISO: Aespessura MiN. DOACO no ponto de fixagio deve ser#5 mm.

*EMAGO #<5 mm: Utilizar contra-chapa Min. # 5 mm (*ago compativel INOX 304 =A2-70)
do lado oposto aancoragem. ATENGAOQ: Nao fixar *EMAGO mais fino do que 2 mm!
1-Fazerfuro passante @17 mm.
2a - Inserir Parafuso *ago compativel e tamanho ajustado com a espessura da chapa

(*prever margem 30 mm) e montar ARRUELA + ARRUELADE PRESSAQ e PORCA.
2b — Em *ACO #<5 mm adicionar Contra-Chapa Min.#5mm *ago compativel, do lado
oposto a ancoragem e montar ARRUELA + ARRUELADE PRESSAQ e PORCA.
3—Encaixara AncoPro®LL e entdo ARRUELA + ARRUELADE PRESSAO e PORCA.
—Aplicartravamento *em ambas as PORCAS:
1.AMBIENTES EXTERNOS: QUIMICO (trava prisioneiro),
2.AMBIENTES INTERNOS: QUiIVI!CO (trava prisioneiro)
MECANICO (porca auto-travante)
—Torguear com chave*ProTorque 24 mm *Torque recomendado de 100 Nm (10 kgfm).
—Lacrar com Marcador Industrial vide 2.7.1 - LACRE MARCADOR INDUSTRIAL.
4 — Elaborar e entregar toda documentacao de instalagdo. Obs: Ndo é necessario aplicar
o teste de confiabilidade / arrancamento para instalagdes sobre vigas de ago.
AVISO: E de responsabilidade do instalador assegurar a conformidade do material
onde o ponto de ancoragem sera instalado!

| *ProTorque|

FURD 3 AN TRAVAR,
PASSANTE TORQUEAR
017 mm E LACRAR
Lacre ___/
i "
i INSERIR 4 O\ — ELABORAR
i PARAFUSO gp OK E ENTREGAR
fm *COMPATIVEL & DOCUMENTOS
e + e B
9 . B!
2b il . _30mm | *CONTRA-CHAPA
1) QUANDO EM AVISO: E DE RESPONSABILIDADE
L ) ACO #< 5mm DO INSTALADOR ASSEGURAR
f

A CONFORMIDADE DO MATERIAL ONDE
O PONTO DE ANCORAGEM SERA INSTALADO!

[*Conlra-chapa Min. #5 mm)

k& LACRE: APLICAR MARCADOR INDUSTRIAL GARANTINDO TOTAL UNIAO ENTRE PORCA E PARAFUSO! J
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® )

2.1.4-TRANSFIXAGAO EM MADEIRA

Espessura Min. da viga #100 mm ou 4"

*EM MADEIRAS MACIAS:
Utilizar Contra-Chapa
Aco Compativel

*Min. definido por PLH
(Profissional Legalmente Habilitado)

Min #5 mm
B \—F\ Lacre
A - > (Marcador Industrial)
- 5
ATENGAO! i —Ts p—u
Nao ﬁlxarl em VIGA ; / Abertura livre
mais fina que —H e
#100 mm : ]

*D

INSTALACAO EM
MADEIRA
Utilizar:

NBR 7190 - Projetos Min. 1/2*D
de Estruturas de . F]
Madeira. — e —]

(A COMPATIBILIDADE DE MATERIAIS: ACO INOX 304 / 304L CERTIFICADO = CLASSE A2-?0w

*ATENGAO: OS DIMENSIONAMENTOS DEVEM SER DEFINIDOS EM PROJETO POR PROFISSIONAL LEGALMENTE
HABILITADO (PLH), CONSIDERANDO-SE A CARGA E O COEFICIENTE MINIMO DE SEGURANGA 2:1

COMPONENTES DE FIXACAO: ACESSORIO DE INSTALAGAO

1. Parafuso

M16 (5/8")
2X (ARRUELAS LISA/PRESSAO) e 1X PORCA

A2-70 *compativelcoma LVH-Loop®
2. AncoPro®LL

Ancoragem Fixa de Extremidade M16
INOX 304L /Furo @17 mm

*ProTorque para aplicagao
3. Contra-Chapa *UTILIZAREM MADEIRAS MACIAS € leitura de torque corretos.

NAO ULTRAPASSAR 0 TORQUE
DE 120 Nm NA FERRAMENTA!

Min.#5 mm *Ago compativel com INOX 304 / 304L
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3< TRANSFIXAGAO EM MADEIRA LVHF Loop®
AVISO: Aespessura min. da viga no ponto de fixacdo deve ser #100 mmou4”.
*EMMADEIRAS MACIAS: Utilizar Contra-Chapa *ago compativel Min #5mm.
1-Fazerfuro passante @17 mm com Broca Madeira, mantendo 90° com a viga.
2a - Inserir Parafuso compativel com a espessura da viga (*prever a margem de 30 mm)
e montar ARRUELALISA + ARRUELADE PRESSAQ + PORCA.
2b —~"MADEIRA MACIA adicionar Contra-Chapa Min.#5mm (*ago compativel) do lado
oposto aancoragem e montar ARRUELALISA+ARRUELADE PRESSAO e PORCA.
3-Encaixara AncoPro®LL e entdo ARRUELALISA + ARRUELADE PRESSAQ e PORCA.
—Aplicar travamento *em ambas as PORCAS:
1.AMBIENTES EXTERNOS: QUIMICO (trava prisioneiro),
2.AMBIENTES INTERNOS: QUIMICO (trava prisioneiro)
MECANICO (porca auto-travante)
—Torquear com chave*ProTorque 24 mm *Torque recomendado de 100 Nm (10 kgfm).
—Lacrar com Marcador Industrial vide 2.7.1 - LACRE MARCADOR INDUSTRIAL.
4 - Elaborar e entregar toda documentacao de instalagao.
Obs: Nao é necessario aplicar o teste de confiabilidade / arrancamento para
instalacdes sobre vigas de madeira. AVISO: E de responsabilidade do instalador
assegurar a conformidade do material onde o ponto de ancoragem sera instalado!

e = (*ProTorque
(1 F]erm F”Rgr;isnf"“ 3 A rRavaR,
i s 'jEI:[ #MIN DA VIGA m"%ﬁgﬁﬁmmm
. B Sl ‘l s ELACRAR
. ) s
2a | ] (Z™) INSERIR 4 NG ELABORAR
e PARAFUSO B E ENTREGAR
Lo ) ccowearivie | | DOCUMENTOS
+
2b [ o] ™) *CONTRA-CHAPA
I D *EM MADEIRAS AVISO: E DE RESPONSABILIDADE
(L'E,Q**MACIA) MACIAS DO INSTALADOR ASSEGURAR

ks — A CONFORMIDADE DO MATERIAL ONDE
[*Contra-chapa Min. #Smm] O PONTO DE ANCORAGEM SERA INSTALADO!

k& LACRE: APLICAR MARCADOR INDUSTRIAL GARANTINDO TOTAL UNIAO ENTRE PORCA E PARAFUSO! J
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(2. INSTALAGAO

LVHF Loop® )

2.1.5-INSTALAGAO SOBRE TELHADOS METALICOS

Para Instalagdo LVHF-Loop® sobre Telhas vide Item 4 — TELHADOS e consulte o
sistema Loop®Roof- TZ-Telha Tipo ZIP/SSR (485/610) ou TT-Telha Tipo Trapezoidal
(TP-40) e seus componentes: Interfaces BASE EXTREMA / BASE RETAS e
INTERLIGAGOES para uma ou mltiplas ancoragens.

2.1.6-DOCUMENTAGAO POS INSTALAGAO DE ANCORAGEM

Apos a instalagao e aprovagao de DISPOSITIVOS DE ANCORAGEM FIXOS em
acordo com os REQUISITOS DE APROVAGAO 1. COMPATIBILIDADE DE
MATERIAIS, 2. ENSAIO DE CONFIABILIDADE (aplicado nas Ancoragens Fixas para
instalagdes em concreto), 3. TORQUE (Conforme Tabela de Apertos) e 4. LACRE
(vide 2.7.1 - LACRE MARCADOR INDUSTRIAL), uma documentagéo de instalagao
deve ser elaborada e fornecida pelo Profissional Legalmente Habilitado (PLH)
responsavel pelainstalagao, e deve conter as seguintes informagoes:

a—-Endereco e localizagdo da instalagao.
b—Nome e endereco da empresa ou profissional responsavel pela instalagao.
c—Nome da pessoa encarregada da instalagao.
d-Identificacéo do produto ( Fabricante / tipo/ modelo).
e—Dispositivo de fixagédo (Fabricante/Produto/Tens&o permitida e Forgas transversais).
f— Plano de instalagdo esquematico e um manual de utilizag&o.
g-Projeto de instalacao.
h- Declaragdo dadas pelo profissional legalmente habilitado e do responsavel pela
instalagdo devidamente assinadas:
h.1 - Que o dispositivo de ancoragem foi instalado de acordo com as instrugdes do
fabricante.
h.2 - Que o dispositivo de ancoragem foi instalado de acordo com o plano esquematico
deinstalagéo.
h.3 — Que o dispositivo de ancoragem foi fixado ao substrato (base) especificado em
conformidade com o projeto e de acordo com recomendagdes do fabricante.
h.4 — No caso de customizagéo, que esta foi realizada de acordo com as informacgdes e
autorizagao do fabricante.
h.5 — Que foi fornecida informag&o fotografica e documental, especialmente onde a
fixacdo ou o substrato ndo sdo mais visiveis apos a conclusao da instalagao.
i— Superficie de marcagao permanente: Vide 2.8 - IDENTIFICAGAO *ID. Loop®.
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3< REQUISITOS DE APROVAGAO LVHF Loop®

Para certificar a 2.1.6 - DOCUMENTAGCAO POS INSTALACAO DE ANCORAGEM
os seguintes REQUISITOS DE APROVAGCAO devem estar em acordo como descrito:

ACO INOX 304 / 304L = ACO CLASSE A2-70
1. COMPATIBILIDADE DE MATERIAIS &S NOX 396 / S100 = AGO GLASSE Axay

2. ENSAIO DE CONFIABILIDADE Fixagao Quimica ou Transfixagdo em CONCRETO!

/N APLICAR PELA PORCA

M12 F= 6 kN /1 min.
M16 F =15 kN /1 min.

COM O USO DE UM EXTRATOR,
PELAPORCAAPLICAR AS CARGAS
6 kN PARA M12 OU 15 kN PARA M16
NO SENTIDO DE ARRANCAMENTO
POR 1 MINUTO, PARA CERTIFICAR

* F é ”“r_aﬁ‘.’ A RESISTENCIA DA INSTALA(}AO!
"1 *Consulte BONIER®Xtractor 20 kN

3. TORQUE TABELA DE APERTOS (Concreto / Ago / Madeira / Interface Telhados)

AncoPro®LL M16 /ProTorque 24 mm | Loop®ABS (4x) M10 (EloLoop®)

Aplicacao e leitura de torque corretos! TensorLoop® (1x) M12 / (2x) M14

InterLoop® Retas / Curvas | M12 / M16

Loop®Roof vide Telhas M8 / M10

M8 Torque 13Nm (1,3 kgfm)
M10 Torque 45Nm (4,5 kgfm)
M12 Torque 65Nm (6,5 kgfm)
M14 Torque 75Nm (7,5 kgfm)
M16 Torque 100 Nm (10,0 kgfm)

/A\ NAO ULTRAPASSAR 0 LIMITE DE 120 Nm
M16 =100 Nm (10 kgfm)

4. LACRE Vide: 2.7 - LACRES ( MARCADOR INDUSTRIAL / LACRE ARAME)

5. ELABORAR E ENTREGAR DOCUMENTOS !

Vide: 2.1.6 - DOCUMENTACAQ
POS INSTALAGAO DE ANCORAGEM
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(2. INSTALAGAO

LVHF Loop® )

#f LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loop®w

2.2 - ANCORAGENS INTERMEDIARIAS

As Ancoragens Intermediarias LVHF BONIER®InterLoop® Reta e Curvas 45°/90° Inox
304/304L, possibilitam a passagem dos vagbes sem que o usuario tenha que
desconectar-se da linha. Permitem instalagdo M12 ou M16 sobre Piso/ Teto/Parede com
vao Max.15 m ou sobre telhados com vao Max.10 m entre elas. Para manutencéo
facilitadaa BONIER® oferece aemenda UneLoop® Inox 304 para crimpagem de cabo de
aco @8 mm (vao Méax. de intermediarias 7.5 m Piso/Teto/Parede e Max. 5 m sobre telhas).
AVISO: Lubrificar porcas e roscas antes do aperto, afim de evitar engripamentos!

L VHF M12 TORQUE 65 Nm

INTERMEDIARIAS M16 TORQUE 100 Nm

15 m ou até [ Ponteiras
10 m *Telh 0= Poliacetal
Ny S @8 ou 10 mm

\* N fzf'

® PARAFUSOS

AW®

AVISO: LUBRIFICAR
PORCAS E ROSCAS
ANTES DO APERTO!

1. InterLoop® ¥
Ancoragem Intermediaria
Fixa Reta INOX 304
Ponteiras Poliacetal:
CABO @8 - 10 mm

FIXAGAQ InterLoop®
Definida em projeto:
*Postes, telhados,
estruturas de
concreto,
madeira
ou ago.

2. InterLoop®45° | 90°
Ancoragem Intermediaria &3~
Fixa Curva INOX 304 =
Ponteiras Poliacetal:
CABO @8 -10 mm

VAOS MAXIMOS:
ENTRE INTERMEDIARIAS
15 m ou até 10 m *Telhas
INTERMEDIARIA DE EMENDA
7,5 m ou até 5 m *Telhas

Q PONTOS DE INSPEGAO > o ) 4 AN @

‘TE.(TESTEMUNHOS DE T52 /_MAX "
ESCORREGAMENTO) b ¢ . PARAINSTALAGAO
A s SOBRE TELHA ZIP
) 5m*Telhas ) oy TRAPEZOIDAL
CABO - :
- A 3. UneLoop® Vide ANEXO 4:
OBRIGATORIO! == N . LVHF-Loop®Roof
Terminal INOX 304 MONTAGEM TELHAS

MiN. @8 mm |
1. BASE EXTREMA

2. BASE RETAS
3. INTERLIGAGOES

Emenda Cabos @8mm
*CRIMPAGEM

INOX 304/316
6x19-AACI
ALMA DE AGO

1. AVISO: Para instalagao de dispositivos de ancoragem, todos os procedimentos
relatadosnoitem 2.0-PRE INSTALACAO devemserlidos e compreendidos!

2. FIXACAO InterLoop®

Para instalagéo sobre a cabega ou abaixo da Linha Dorsal / Peitoral do trabalhador, seja
em CONCRETO, AGCO ou MADEIRA devem-se seguir as respectivas instrugdes descritas
nositens:

2.2.1-ANCORAGEM INTERMEDII;’\RIA RETA

2.2.2-ANCORAGEM INTERMEDIARIA CURVA45°/90°

2.2.3-ANCORAGEM INTERMEDIARIA CURVA 90° PAREDES INTERNA/EXTERNA

.'nterLoop® InterLoop®
45° | 90°

- d NUMERO

CURVA INTERNA

NUMERO

DO LOTE DO LOTE

AAXXX

CURVA EXTERNA

3. FIXAGAO UneLoop®
Para realizar emenda de Cabos @8 mm, devem-se seguir 0s passos descritos no item:
2.2.4-EMENDADE CABOS UneLoop®.

TE1 b di1E 2 *%%Bn?,%
i i e O R R R =~ R

*CABO1
| .98 mm

UneLoop®

4. PROJETO CUSTOMIZADO

Para projetos customizados, as interfaces devem estar dimensionadas para os esforgos
calculados dentro da zona elastica (tens&o de escoamento) do material ou um coeficiente
de seguranga minimo de 4:1 para a tenséo de ruptura.

5.INSPEGAO E MANUTENGAO

As InterLoop® foram projetadas para deformarem no evento de uma retengdo de queda,
absorvendo a energia no sistema sendo que, no vao onde ocorrer a queda, devem ser
substituidas e as demais inspecionadas onde em caso de deformagao permanente devem
ser substituidas. Para emendas UneLoop® checar a integridade do dispositivo e de seus
Testemunhos de Escorregamento 1e 2 e emcaso de avarias realizar nova instalagao.
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® )

2.2.1-ANCORAGEM INTERMEDIARIARETA InterLoop®M12/M16

Suporte reto para cabos de ago com didmetros Min. @8 a 10 mm, permite passagem dos

vagdes INOX 304 BONIER® 1.13-ACESSORIOS DE CONEXAOQ (ProLL e LinK):

—Devem estar fixadas no maximo a cada 15 m entre elas ou até 7,5 m de emendas.
AVISO: Instalagao sobre Telhas VAO MAX: 10 m entre Bases e 5 m Entre Emendas.

—Podem ser montadas em superficies horizontais e verticais.

—Para uso em teto deve ser previsto um suporte de fixagao (interface / méo francesa).

1.INSTALAGAO SOBRE A CABEGA: PAREDE OU TETO (Exemplos/ Interface)
OK! ‘ OK!

4—| 3 t
| Ex:Em Parede \\ Ex: Em Teto Ex: Em Teto,

instalar na posicido utilizar interface nao instalar na

de fechamento da peca! mao francesa! perpendicular!
2. INSTALAQAO ABAIXODALINHAPEITORAL/DORSAL Gravagio Inter,
Indelével m
no verso &
— - / A
N N BONIER
H H NUMERO . INOX 304L %
— Do LOTE o ABNT NBR 16325-2C
I:E:‘.-kE: ANXXX CNP1 82554734/0001-87
Ex:
Em Parafuso A2-70
Poste M12 Torque 65 Nm )
Ponteiras:
M16 Torque 100 Nm
4 @8 ou 10 mm

3.INSTALAGAO SOBRE TELHAS ZIP/SSR ou TRAPEZOIDAL vide:
4-TELHADOS
BONIER®LVHF-Loop®Roof
4.1.1-BASE EXTREMA
InterLoop®Reta M16 com Interligagdes
4.1.2-BASERETAS
Exclusivo InterLoop® Reta M12

Vao Max. entre Emendas 5m
Vao Max.entre BASES10m

L
N
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>><< FIXACAO INTERMEDIARIA RETA LVHF Loop®
Para instalagdo em concreto, ago, madeira ou sobre telhados devem-se seguir,
considerando-se as tabelas de compatibilidade / torques, 0s respectivos passos dos itens:

2.1.1-FIXAGAO QUIMICAEM CONCRETO

2.1.2-TRANSFIXAGAO EM CONCRETO

2.1.3-PARAFUSAMENTO EM MADEIRA

2.1.4-PARAFUSAMENTO EMAGO

ANEXO 4-TELHADOS > FIXAGAO SOBRE TELHAS (ZIP/SSR OU TRAPEZOIDAL)
2.1.5-DOCUMENTAGAO POS INSTALAGAO

TABELA DE COMPATIBILIDADE DE MATERIAIS / TORQUE

Fixacdo M12 (1/2"): Compatibilidade = Ago A2-70 / Torque = 65 Nm (6,5 kgfm)
Fixacdo M16 (5/8"): Compatibilidade = Ago A2-70 / Torque = 100 Nm (10 kgfm)

Inter\ QOO

oruengin

Lacre (Marcador Industrial)
2.7.1 - LACRE MARCADOR INDUSTRIAL

JAN

Parafuso
Compatibilidade A2-70
M12 Torque 65 Nm
M16 Torque 100 Nm

ATENGAO
@ AVISO: LlIJEBRIFICAR GARANTIR A PERFEITA
/ ) PORCAS E ROSCAS MARCAGAO UNINDO O
ANTES DO APERTO! PARAFUSO E A PORCA!

A

DISTANCIAS MAXIMAS
SOBRE POSTE: ENTRE INTERMEDIARIAS 15m / DE EMENDAS 7,5 m
SOBRE TELHA: ENTRE INTERMEDIARIAS 10 m / DE EMENDAS 5 m

PARA INSTALAGAO EM CONCRETO: REALIZAR O TESTE DE CONFIABILIDADE
M12 =6 kN /1 min ou M16 = 15 kN / 1 min. (2.1.6 REQUISITOS DE APROVAGAO)
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® )

2.2.2-ANCORAGEM INTERMEDIARIA CURVA45°/90°

Suporte curvo InterLoop® 45° e 90° para cabos de ago min @8 a 10 mm permitem que o

trajeto da LVHF-Loop® atenda a um determinado perimetro sem a necessidade de

interrupgao da linha, com curva maxima de ate 270°. Projetadas para permitir a passagem
dos vages Inox 304 BONIER® 1.13-ACESSORIOS DE CONEXAO (ProLLe LinK):

—Devem estar fixadas no maximo a cada 15 m entre elas ou até 7,5 mde emendas.
AVISO: Instalacdo sobre Telhas VAO MAX: 10 m entre Bases e 5 m Entre Emendas.

- Deve-se ter especial atengdo no dimensionamento dos suportes (interfaces) das curvas
pois os esforgos solicitantes sdo de grande magnitude e em diregbes diferentes
dependendo de qual véo ira ocorrer a queda.

- Para montagens sobre cabega (over head) consulte a BONIER EQUIPAMENTOS para
verificar a possibilidade da instalacao.

1.INSTALAGAO ABAIXO DA LINHA PEITORAL / DORSAL

Gravagao Indelével

Inter

CABO @8-10mm USUARIOS VIDE ID

zME@ww%%U N—
0 -

\_/

INOX 304L ABNT NBR 16325-2C
IND.BRA. CNP) 82554734/0001-87

Ponteiras:

@8 ou 10 mm T~ "
| A\ 4

NUMERO

% Fixacao Parafuso M16

ZINSTALAGAD SOBR.E TELHAS Comi)atibilidade A2-70 mﬁ

ZIP/TRAPEZOIDAL vide: Torque 100 Nm

4-TELHADOS

BONIER®LVHF-Loop®Roof - e ‘ —

4.1.1-BASE EXTREMA M = 5 - ;%

Instalagao Intermediarias ff

Curvas45°/90° "

+ Interligacdes para multiplas '

ancoragens

Vao Max. entre Emendas 5m
Vao Max.entre BASES10m - -

3< FIXAGAO INTERMEDIARIA CURVA 90° LVHF Loop®
Para instalagdo em concreto, ago, madeira ou sobre telhados devem-se seguir,
considerando-se as tabelas de compatibilidade / torques, 0s respectivos passos dos itens:

2.1.1-FIXAGAO QUIMICAEM CONCRETO

2.1.2-TRANSFIXAGCAO EM CONCRETO

2.1.3-PARAFUSAMENTO EM MADEIRA

2.1.4-PARAFUSAMENTO EMAGO

ANEXO 4-TELHADOS > FIXACAQ SOBRE TELHAS (ZIP/SSR OU TRAPEZOIDAL)
2.1.5-DOCUMENTAGAO POS INSTALACAO

TABELA DE COMPATIBILIDADE DE MATERIAIS / TORQUE
Fixacdo M16 (5/8"): Compatibilidade = Ago A2-70 / Torque = 100 Nm (10 kgfm)

uuuuu

later\ QOO
i

Parafuso
Compatibilidade A2-70
M16 Torque 100 Nm

Lacre (Marcador Industrial)
2.7.1 - LACRE MARCADOR INDUSTRIAL

JAN

ATENGAO
@ AVISO: LlIJEBRIFICAR GARANTIR A PERFEITA
/ ) PORCAS E ROSCAS MARCAGAO UNINDO O
ANTES DO APERTO! PARAFUSO E A PORCA!

A

DISTANCIAS MAXIMAS
SOBRE POSTE: ENTRE INTERMEDIARIAS 15m / DE EMENDAS 7,5 m
SOBRE TELHA: ENTRE INTERMEDIARIAS 10 m / DE EMENDAS 5 m

PARA INSTALAGAO EM CONCRETO: REALIZAR O TESTE DE CONFIABILIDADE
M16 = 15 kN / 1 min. (vide 2.1.6 REQUISITOS DE APROVAGAO)
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® )

2.2.3-ANCORAGEM INTERMEDIARIA 90° PAREDES INT/ EXT

O suporte curvo InterLoop® 90° PAREDES INTERNA ou EXTERNA (Cabos @8 a 10 mm) é

projetado para fixagdo em paredes, na instalagao de linhas acima ou abaixo da linha

peitoral / dorsal. Compativeis com os PONTOS MOVEIS DE ANCORAGEM INOX 304

BONIER® vide item 1.13 - ACESSORIOS DE CONEXAO (ProLL e LinK), permitem

que o trajeto da LVHF-Loop® atenda a um determinado perimetro sem a necessidade

de interrupcao da linha tendo esta a curva maxima de 270°.

—-Devem estar fixadas no maximo acada 15 mentre elas ou até 7,5 mde emendas.

—Deve-se ter especial atengéo no dimensionamento da estrutura bem como na correta
instalagdo sobre o tipo de substrato, seja concreto, ago ou madeira, pois 0s esforgos
solicitados sao de grande magnitude e em dire¢es diferentes, dependendo de qual vao
podera ocorrer a queda.

2x Parafusos M16 (5/8")
*compativeis com A2-70
2x Torque 100 Nm

NUMERO NUMERO

DO LOTE

MONTAGEM AVISO: LUBRIFICAR
ACIMA OU ABAIXO PORCAS E ROSCAS
DA LINHA ANTES DO APERTO!

PEITORAL / DORSAL

NUMERO

NUMERO
DO LOTE

AAXXX

3 FIXAGAO INTERMEDIARIA CURVA 90° PAREDE LVHF Loop®

Para instalagdo em concreto, ago ou madeira devem-se seguir, considerando-se as tabelas
de compatibilidade / torques, os respectivos passos dos itens:passos descritos nos itens:

2.1.1-FIXAGAO QUIMICAEM CONCRETO A
2.1.2-TRANSFIXAGAO EM CONCRETO

2.1.3-PARAFUSAMENTO EM MADEIRA DIST. MAXIMA
21.4-PARAFUSAMENTOEMAGO .ﬁ?ﬁﬁﬁéﬂ&%ﬁﬁ?ﬁ,
2.1.5-DOCUMENTACAO POS INSTALACAO D El g =

f-;‘,‘ InterLoop®90° PAREDE INTERNA em concreto ( 2x M16 Torque 100 Nm )\

2

-

®
©

650

\

('5"!‘ InterLoop®90° PAREDE EXTERNA em concreto ( 2x M16 Torque 100 Nm )

Q LACRES: GARANTIR A PERFEITA MARCAGAO UNINDO PARAFUSO E PORCA!
Lacre (Marcador Industrial) 2.7.1 - LACRE MARCADOR INDUSTRIAL

& EM CONCRETO: REALIZAR O TESTE DE CONFIABILIDADE M16 = 15 kN /1 min.
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® )

Terminal TensorLoop®
Ex: TERMINAL A,

LVHF

EXTREMIDADE |TENSOR

TE-E

TensorLoop® INOX 304
TUBO TENSIONADOR
INDICADOR DE TENSAQ

TIPOS DE TERMINAIS

A. CRIMPAGEM EM CAMPO
B. CABO CRIMPADO BONIER
AncoPro®LL C. ELO GRAMPO EM CAMPO
Ancoragem Fixa g o o

de Extremidade o BARRA DE TORGAO:

INOX 304L Regulagem da tens&o *acompanha o produto
@17mm *Vide 2.6 - NIVEL DE TENSAOQ

- PARAFUSO DE CONEXAO M12 Torque 65 Nm (6,5 kgfm)

\ &~ m Lacre TensorLoop® *Vide 2.8 - LACRES
Fixacdo M16 (5/8") Grau A2-70 Concreto, A¢o ou Madeira Torque 100 Nm (10 kgfm)

*Vide 2.1 - FIXAGAO ANCORAGENS DE EXTREMIDADE

£ PONTOS DE INSPEGAO

TE.1 TESTEMUNHO DE ESCORREGAMENTO (TERMINAL)
Furo através do qual a ponta do cabo de ago deve permanecer sempre visivel, o TE.1
funciona em conjunto como TE.2.

TE.2 TESTEMUNHO DEESCORREGAMENTO (CABO)

Componente de seguranga prensado no cabo (em campo ou de fabrica) para a realizagao
de inspecdes periddicas / diarias afim de verificar se houve escorregamento apds a
instalagao/ uso dalinha vide item. 3.2 INSPEGAQ PERIODICA.

OBSERVAGAO: Para instalagdo do TensorLoop® com Loop®ABS integrado (vide item
2.5 - ABSORVEDOR DE ENERGIA), proceder normalmente conforme instrugdes de
acoplamento do TensorLoop® a ancoragem de extremidade descrita a seguir.

>< ACOPLAMENTO TENSOR LVHF Loop®

AVISOS PRE INSTALAGAO DO TENSOR:

- O tensor tem seus terminais roscados bloqueados a fim de evitar desmontagem
acidental. Para a instalag@o deve-se abrir totalmente o tensor, manualmente afim de
evitar danificar o tubo do tensor, e até o ponto de travamento das roscas!

- Lubrificar roscas para evitar engripamentos e facilitar o tensionamento!

1 - Conectar TensorLoop® com a Ancoragem de Extremidade AncoPro®LL, lubrificar
e torquear o parafuso de conexao M12 com torque 65 Nm (6,5 kgfm). AVISO:
O Tensor deve poder deslizar ao longo do arco da ancoragem de extremidade!

2—Lacraro PARAFUSO DE CONEXAO com 0 LACRE DE ARAME, conforme item:
2.7.2-LACREARAME.

3 —Abrir manualmente o tensor até o fim de curso (Roscas lubrificadas de fabrica!)

4 —Proceder com a fixagao do cabo vide 2.4 - CABO DE ACO conforme TERMINAL:
A. vide 2.4.1 - CRIMPAGEM EM CAMPO / B. vide 2.4.2 - CRIMPADO BONIER®/
C.vide 2.4.3-GRAMPEAMENTO EM CAMPO.

& @ 1. CONECTAR TENSOR < PARAFUSO M12 TORQUE 65 Nm

=

o |
: ;er

3 ABRIR TENSOR >> MANUALMENTE ATE O FIM DO CURSO
IIQ u»

o ‘ ; o R
¥ f { i

...........

I— ROSCAS LUBRIFICADAS DE FABRICA J

4. FIXAR CABO CONFORME O TERMINAL (2.4 - CABO DE ACO)
A V!de 241 - CRIMPAGEM EM CAMPO

B v1de 24, 2 CRIMPADO BONIER

o St o D e

C. v1de 2.4.3 - GRAMPEAMENTO EM CAMPO.
ﬁ_\% g J EloLoop® GRAMPO

% —i . ! i
et - - | g
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(2. INSTALAGAO

LVHF Loop® | (i LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL

2.4 - CABO DE ACO

A LVHF Loop® possibilita instalagdo de Cabo de Ago MiN @8 a 10 mm *OBRIGATORIO
INOX 304 0u 316 - 6x19 - AACI / ALMADEAGCO - através de TERMINAIS PRENSADOS
ou GRAMPEADOS para conexdo de extremidades A. CRIMPAGEM EM CAMPO,
B. CRIMPADO DE FABRICA e C. GRAMPEAMENTO EM CAMPO além de emendas
através do UneLoop® INOX 304. Pode-se combinar diferentes tipos de terminais,
possibilitando diferentes montagens entre EXTREMIDADES. Ex: Pode-se combinar o
Terminal prensado no tensor com 0 uso de grampos no absorvedor de energia e vice-
versa tendo ainda a possibilidade de realizar emendas vide 2.4.4 - EMENDA DE CABOS
UneLoop® visando facilitara manutengéo da linha.

1- CABO PRENSADO:

CRIMPAGEM EM CAMPO
Realizada com ALICATE MANUAL ou ELETRICO ( Min. 12 Ton) a prensagem do cabo
deve ser realizada de acordo com as medidas do GABARITO DE PRENSAGEM e
segundo a TABELA DE MEDIGAO DE PRENSAGENS *medida com paquimetro,
explicados noitem 2.4.1 - CRIMPAGEM EM CAMPO.

CRIMPADO DE FABRICA )
A BONIER EQUIPAMENTOS fornece a CRIMPAGEM SEGURA DE FABRICA *sob

encomenda para uma das extremidades, facilitando a instalagéo da linha de vida e
garantindo o padrao de prensagem, vide 2.4.2- CRIMPADO DE FABRICA.

Pl. PONTOS DE INSPEGAO

TE.1 - TESTEMUNHO DE ESCORREGAMENTO (TERMINAL)
Furo através do qual a ponta do cabo de ago deve permanecer sempre visivel,
funcionando em conjunto com o testemunho TE.2.

TE.2-TESTEMUNHO DE ESCORREGAMENTO (CABO)
Componente de seguranga instalado nos sistemas prensados (em campo ou de
fabrica) para inspecdes periddicas e dirias afim de verificar se houve algum
escorregamento do cabo de ago de dentro do terminal apds crimpagem.

2-CABO GRAMPEADO:

GRAMPEAMENTO EM CAMPO
Através de 3 GRAMPOS PESADQS para cabo de aco @8mm, em uma ou ambas
EXTREMIDADES LVHF-Loop®, vide 2.4.3 - GRAMPEAMENTO EM CAMPO.

LVHF Loop® )

3 - TIPOS DE TERMINAIS

@ Ef=
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A. CRIMPAGEM EM CAMPO & @
B. CRIMPADO DE FABRICA AVISO: LUBRIFICAR

OBRIGATORIO!
& MiN. @8 mm
CABO | INOX 304/316

C. GRAMPEAMENTO EM CAMPO | hocevo oy | | DEAGO | SX13:8ACH
- EXTREMIDADE TensorLoop® A. CRIMPAGEM EM CAMPO

-------- Ty § 4 (& ﬁs"g “'i_:\ 2.5'.': (i )
Woa W )
@ EloLoop®  5€0@ radamente!

/TensorLoop®+ Loop@’ABS\
Para linha com 2 absorvedores

Linha de Vida
Comprimento > 50 m
ou com muitas curvas! /

- EXTREMIDADE TensorLoop®+ Loop®ABS
Para linha com 2 Absorvedores vide 2.5 - ABSORVEDOR DE ENERGIA.

A. CRIMPAGEM EM CAMPO

v 7 R R A Wp & § SRR R N
s NN N G v s 15 0 A N N e ]

- EMENDA CABOS UneLoop®
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(2. INSTALAGAO

LVHF Loopfﬂ

2.4.1-CRIMPAGEM EM CAMPO (EXTREMIDADES E EMENDAS)

Realizar com ALICATE BONIER®CrimpaLL + MATRIZ (ou *Elétrico / MiN. 12 ton), as
prensagens do TERMINAL A. (TENSOR e ABS) e *EMENDAS, sobre as marcacoes
adesivadas nas pegas. As medidas dos diametros D (1 a 3) de cada prensada P (1 a 7)
devem ser checadas com paquimetro em milimetros e registradas na tabela 1. MEDIGAO
DE PRENSAGENS obedecendo os 2. REQUISITOS POS PRENSAGEM “D1” Obrigatério.

1. MEDICAO DE PRENSAGENS

*P(1a7)/*D(1,2¢e3)

— -
. P D1 D2 D3 *Alicate CrimpalLL
+ Matriz BONIER
A P
1 7;-'\
h )
3 & *Acessorio
1 Consulte!
4 *D1
5 D2
- ATENGAO
*REQUISITO
< 6 D3 piAmETRO DE
218 PRENSAGEM D1
Y 7 10,5<*D1<11.8 OBRIGATORIO!J
D

P3|

*UTILIZE A TABELA ACIMA PARA MEDIR AS PRENSAGENS NOS
TERMINAIS A. (TENSOR / ABS) E EMENDAS (AMBOS 0S LADOS).

2. REQUISITOS POS PRENSAGEM (10,5< *D1 < 11,8 obrigatério)

9_13|
*TERMINAL A.

13

(" Caso a medida obtida em *D1 estiver acima ou igual ao limite
11,8 mm deve-se realizar novamente a prensagem na mesma
sequéncia porem iniciando a 180 graus em relacéo a primeira

~

uma nova medigao.

9 131 9
1

*GABARITO DE PRENSAGEM *ADESIVADO

5]

orientagdes técnicas.

série de prensagens. Apds a re-prensagem deve-se realizar

- Se apds a RE-PRENSAGEM a medida *D1 estiver acima de
11,8 mm favor contatar a BONIER EQUIPAMENTOS para

3 CRIMPAGEM EM CAMPO

LVHF Loop®

1-Utilizar ALICATE e MATRIZ BONIER sobre 0 *\GABARITO adesivado no TERMINAL
2-Inserir Cabo @8 mm *especificado e ja dimensionado - passando por TE.2 - dentro

do TERMINAL, até visualizar a ponta através do furo e PONTO DE INSPECAOQ TE.1.
3-Realizar PRENSAGENS P(1 a 6) sobre as demarcagdes do adesivo, do terminal
em direcd0 ao cabo, alternando o sentido de aperto doAlicate em 180° entre cada
prensagem, afim de evitar a deformagao do TERMINAL.
4 -Posicionar TE.2 rente ao TERMINAL e realizar a sétima prensagem P(7).
5-Retirar adesivos deteriorados, realizar medi¢oes com paquimetro e preenchera
tabela 1. MEDIGAO DE PRENSAGENS didmetros D(1a 3) de cada prensadaP (1a7)
em milimetros e segundo os 2. REQUISITOS POS PRENSAGEM *D1 OBRIGATORIO.

1

. UTILIZAR 2.INSERIR | 3. PRENSAGENS P(1a6) 4. FINALIZAR
MATRIZ BONIER CABO *ALICATE 12 t CrimpaLL CRIMPAGEM
sobre *GABARITO @8 mm + MATRIZ BONIER sendo PRENSAGEM P(7)
adesivado no por TE.2 180° entre APERTOS TE.2 rente
TERMINAL até TE.1 do TERMINAL ao CABO ao TERMINAL

*EMENDA NAO POSSUI TE.2

TE1
< CABO

— AVISO: NAO LIBERAR A LINHA PARA USO, CASO A MEDIGAO
D1 (P1a P7) ESTEJA IGUAL OU ACIMA DE 11,8 mm!

J

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE
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*ALICATE CrimpaLL + MATRIZ BONIER\
DIREGAO > DO TERMINAL AO CABO >
ALTERNANDO 180° ENTRE APERTOS!

PRENSAR
P(1a6)
FINALIZAR
P(7) TE.2

pPONTOS DE INSPEGAQ!
TE.1/TE.2 TESTEMUNHOS DE ESCORREGAMENTO

*Paquimetro (mm)  *p1q
Preencher D2
segundo ﬁ
2. REQUISITO D3
. =
7.
Registrar e Aprovar a

5.MEDIRD (1a3)deP(1a7)
1. TABELA
10,5<*D1<11.8
CRIMPAGEM EM CAMPO.

51
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(2. INSTALAGAO

LVHF Loop@q

2.4.2- CRIMPADO DE FABRICA (*SOBENCOMENDA)
A BONIER® fornece, sob encomenda, a LVHF-Loop® com uma das extremidades

TENSOR ou ABS, ja prensadas de fabrica com Cabo de Ago @8mm - INOX 304 ou 316 - 6x19
-AACI /ALMADEACO.

A prensagem BONIER® possui identificagdo Unica, com impress@o em relevo de sua
Logomarca e da Bandeira do Brasil em lados opostos de cada aperto e no Testemunho.
Este servigo visa oferecer seguranga e rapidez no momento da instalagao. Amedida
do comprimento da linha deve ser fornecida previamente no pedido.

4 @
2, . *BONIER CRIMPAGEM SEGURA DE FABRICA:
] @l INSTALAGAO FACILITADA, SOB ENCOMENDA,
N EM UMA DAS EXTREMIDADES DO CABO DE AGO!
SR

CABO
CRIMPADO

é BONIER ade=
LVHF-Loop® TERMINAL B. v '5"‘

£* CRIMPADO!
CABO @8 mm

INOX 304 0u 316
6x19-AACI
ALMA DE AGO

/ SEGURANCA \

A prensagem de fabrica
- BONIER® possuiidentificagao
Unica com a gravagdo em
relevo, de sua Logomarca e da
Bandeira do Brasil, em lados
opostos de cada prensagem!/

2 e @ A g 77
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3 CRIMPADO DE FABRICA LVHF Loop®
AVISOS PREINSTALAGAO DO TENSOR:

- 0 tensor tem seus terminais roscados bloqueados a fim de evitar desmontagem
acidental. Para a instalagao deve-se abrir totalmente o tensor, manualmente,
afim de evitar danificar o tubo do tensor, e até o ponto de travamento das roscas.

-Asroscas sao lubrificadas para evitar engripamentos e facilitar o tensionamento.

1 - Acoplar o TensorLoop® (vide 2.3 - TENSOR) com a Ancoragem de Extremidade
e torquear parafuso de conex@o M12 torque 65 Nm (6,5 kgfm).
AVISO: O Tensor deve poder deslizar ao longo do arco da AncoPro®LL.

2 — Lacrar o PARAFUSO DE CONEXAO com o LACRE DE ARAME, conforme item:
2.7.2 - LACRE ARAME.

3 - Abrir manualmente o tensor com cabo crimpado de Fabrica, até o fim de curso.

©  TERMINAL B.CRIMPADO DE FABRICA BONIER®
CABO ;

¢ CABO
v APERTOS

APERTO W7

— —

Q y N
TESTEMUNHOS DE ESCORREGAMENTOS TE.2

p PONTOS DE INSPEGAOQ!

TENSOR FECHADO
1l 1l
H — e S ii———————

ABRIR TENSOR MANUALMENTE ATE 0 FIM DE CURSO
Il Il
&ﬁ& » - — — ’ e s O -
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® )
2.43-GRAMPEAMENTOEMCAMPO

Realizado em uma ou ambas EXTREMIDADES LVHF-Loop® (TENSOR/ABS)
através do TERMINAL modelo C. para grampeamento em campo de cabo de ago @8
mm Inox 304 ou 316 - 6x19 - AACI - Aima de ago, com SAPATILHO e 3 GRAMPOS

PESADQOS compativeis com INOX 304 / A2-70. @
© 3 ﬁj

AVISO: LUBRIFICAR
PORCAS E ROSCAS
ANTES DO APERTO!
EloLoop® Acoplamento para
grampeamento em campo
Cabo @8 mm Inox 304 ou 316
6x19 - AACI - Aima de ago

_U.l,li ll Wil lkl\lllﬂ W l i\ VAL ) IAMALL

e A A adddaadaddaaaiadaaadaaadandaiaiaduiadaaduaaiiiag

Ex: TERMINAL modelo C. TENSOR

AVISO: A INSTALAGAO CORRETA E DE VITAL
IMPORTANCIA E ERROS DE INTERPRETAGAO OU O
NAO CUMPRIMENTO DE INSPEGOES PODE
ACARRETAR EM FERIMENTOS GRAVES OU MORTES!

AVISOS:

-Paraafixagao do cabo por meio de grampos deve-se usar somente GRAMPOS
PESADOS, conforme aNBR16325-2.

- COMPATIBILIDADE: Utilizar Sapatilha e Grampos INOX 304=A¢oA2-70

-0 cabo deve ter um comprimento de 250 mm a mais em cada extremidade.

- Paraextremidades TensorLoop® ou Loop®ABS, proceder com 0s mesmos

passos de GRAMPEAMENTO EM CAMPO no EloLoop®

EloLoop® COMPATIBILIDADE GRAMPOS PESADOS
Grampeamento INOX 304 = A2-70 (3X) CABO 08 10 mm
SAPATILHO
TORQUE PORCAS M10 (2x) & @ TORQUE PORCAS (6x)
AVISO: LUBRIFICAR Cabo 08 N (4 0 kaf )
M10 = 45 Nm (4,5 kgf PORCAS E ROSCAS abo 98 mm = 40 Nm (4,0 kgfm
[ ¢ gm)] ANTES DO APERTO! [Cabo @10 mm =61 Nm (6,1 kgfm)J

ATENGAO:
-Acolocagao da SAPATILHO e GRAMPOS PESADOS INOX com lado, distancias e
aplicagao de torques corretos, é de vital importancia!

> GRAMPEAMENTO EM CAMPO LVHF Loop®

1 — Instalar a SAPATILHO *ago inox compativel, diretamente no EloLoop® *extremidade
TENSOR ouABS, lubrificar e realizar aperto das PORCAS M10 com Torque 45 Nm.

2-Passar o cabo, devidamente dimensionado em projeto, pela SAPATILHO.

3 - Colocar 3 GRAMPOS PESADOS de *ago inox compativeis, com espagamento entre
grampos de 50 mm e *Margem de seguranga de 50 mm.

4— Lubrificar e apertar PORCAS (6x) com respectivos Torques x Diametro do cabo de ago:
Cabo @8 mm=40Nm (4 kgfm) / Cabo @10 mm =61 Nm (6.1 kgfm).

_Cabo = Troque
@ M10 *Torque ‘... @( X) (8 mm =40 Nm 'l_
45Nm l _10mm=61Nm |

OBRIGATORIO!

MIN. @8 mm
INOX 304/316
6x19-AACI
ALMADE AGCO

TORQUES
CORRETOS

A PERIGO: EXEMPLOS DE INSTALAQIT\O INCORRETA DE GRAMPOS!
T LONGE DO SAPATILHO!
DIST. ENTRE GRAMPOS

< 50 mm ou > 50 mm!
TORQUE INCORRETO!
MARGEM < 50 mm!

*Margem
<50 mm
CABO FORA

DA ESPECIFICAGAOQ!
X GRAMPO INVERTIDO!

MARGEM > 50 mm!

*Margem

INCOMPATIBILIDADE
DE MATERIAIS!

7

GRAMPOS
INVERTIDOS!
SEM LACRE!

S
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® )

2.44-EMENDADECABOS

O Terminal INOX 304 para emenda de cabos de ago BONIER® UneLoop®, facilita a
manutencao e a substituicdo de partes da linha, permitindo a passagem de conectores e
dos exclusivos vagdes LVHF-Loop® Pontos Méveis de Ancoragem ProLL e LinK.

1.INSTALAGAO
A unio é realizada por crimpagem em campo (OBRIGATORIO: Cabo @8 mm - INOX 304
ou316- 6x19-AACI/ALMADEACO) descrito noitem 2.4.1 - CRIMPAGEM EM CAMPO.

Q PONTOS DE INSPEGAO

& *TE. (TESTEMUNHOS DE
ESCORREGAMENTO)

OBRIGATORIO!
CABO @8 mm
INOX 304/316
ACMADE AGO _
*ALICATE CrimpaLL W
+ MATRIZ BONIER® 12 t
SR 2
% L]
: , R
cam DIST. MiNIMA
DE ANCORA'GENS ) .
INTERMEDIARIAS Vendadosl
<<1,5m> separadamente!

DIST. MAX 7,5 m ou MAX. 5 m PARA INSTALAGAO SOBRE TELHAS

AVISO: Pode ser instalada em qualquer ponto da linha desde que sejam respeitadas as
distancias minimas de 1,5 m de qualquer ancoragem intermediaria, para evitar que a
atuagao do absorvedor de energia seja limitada pela emenda.

2.CONTROLE EREQUISITOS DE PRENSAGEM
AEmenda segue conforme descrito no item 2.4.1 - CRIMPAGEM EM CAMPO e devem-
se realizar e registrar todas as medidas de 1. CONTROLE DA PRENSAGEM e em caso
de néo atingir medidas proceder com 2. REQUISITOS POS PRENSAGEM:.

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.20240JUL  5F

>< EMENDA DE CABOS LVHF Loop®
3.CRIMPAGEMEM CAMPO:
Realizada com ALICATE CrimpaLL ou *Elétrico MiN. 12 ton e com MATRIZ BONIER®,
as prensagens para emenda de cabos @8mm com UneLoop®, devem ser executadas
de acordo com os procedimentos descritos noitem 2.4.1 - CRIMPAGEM EM CAMPO:
1- GABARITO DE PRENSAGEM : Prensar sobre a marcagéo adesivada de fabrica.
2-TABELAMEDIGAO DE PRENSAGEM
3-REQUISITOS POS PRENSAGENS (*medicGes com paquimetro).

®
pdesivo "%

Adesivo
;//717 / 77 R R 777

77

P Q
TE1 TE.2

1 - Utilizar demarcagéo adesivada no UneLoop® pararealizar as prensagens.

*CABO2
@8mm

| VAVAVAVAVAA ‘|| —

UneLoop®

*CABO1
2

2 —Inserir CABO1 no UneLoop® demarcado, até visualizar sua ponta no orificio TE.1
— Realizar aperto CABO1 conforme 2.4.1 - CRIMPAGEM EM CAMPO.
- Proceder parao CABO2 ainser¢éo e o aperto conforme CABO1.

TE.2 < CABO2
d

CABO1>TE.1

I

3 - Executar e registrar os procedimentos na TABELA DE MEDIGAO DE PRENSAGENS
conforme REQUISITOS POS PRENSAGENS vide 2.4.1 - CRIMPAGEM EM CAMPO.

Retirar adesivos!
e - S

A\ =)
.

/\ ATENGAO NO CUMPRIMENTO DAS ETAPAS 2.4.1 - CRIMPAGEM EM CAMPO!
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(2. INSTALAGAO

LVHF Loopfﬂ

2.4.5 - PASSAGEM DE CABO DE ACO

AVISO: UTILIZAR OBRIGATORIAMENTE CABO DE ACO INOX 304 OU 316 - 6X19 -
AACI - ALMA DE ACO - MIN. @8 mm (ou @10 mm EM PROJETOS ESPECIAIS) NA
INSTALACAO DABONIER®LVHF-Loop®!

AVISO: ABRIR MANUALMENTE E TOTALMENTE O TUBO TENSIONADOR DO
TensorLoop® ANTES DE PROCEDER COM A PASSAGEM DE CABO, AFIM DE
GARANTIR O CORRETO TENSIONAMENTO DA LINHA CONFORME 2.6 - NIVEL DE
TENSAO X FATOR DE QUEDA.

ATENGAO: PARA PROJETOS COM EMENDAS, REALIZAR A PRENSAGEM DOS
CABOS DURANTE APASSAGEM, CONFORME 2.4.3-EMENDADE CABOS.

Apds ainstalagdo do TensorLoop® (2.3-TENSOR) semoucom Loop®ABS (2.5-
ABSORVEDOR DE ENERGIA) e a fixagdo do TERMINAL A./B. CRIMPADO ou C.
GRAMPEADO (2.4 - CABO DE ACO), abrir o TUBO TENSIONADOR manualmente e
totalmente e entao proceder com a passagem do cabo.

Para a instalagdo da linha com 1 ou 2 dispositivos de absor¢do (ABS) vide item
2.5-ABSORVEDOR DE ENERGIA, proceder normalmente com a passagem de cabo de
aco a partir do TensorLoop® ou TensorLoop®+Loop®ABS conforme descrito
noitem 2.5.2. NUMERO DE ABSORVEDORES LVHF-Loop®.

O cabo deve ser passado ao longo de todo percurso projetado, por dentro das Ancoragens
Intermediarias (Retas ou Curvas) em caso de linha MULTIPLOS VAOS ou ainda
realizando emendas 2.4.4 - EMENDA DE CABOS até que atinja o outro lado, na
Ancoragem de Extremidade oposta.

Com a passagem completa da linha, até a outra extremidade, proceder com a fixagdo do
cabo no TERMINAL do Loop®ABS A./B. CRIMPADO ou C. GRAMPEADO conforme
os itens 2.4-CABODEACO e 2.5-ABSORVEDOR DE ENERGIA.
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3 PASSAGEM DO CABO @8 mm LVHF Loop®

3. Passagem de cabo completa até a outra extremidade.
~ Vide 2.5 - ABSORVEDOR DE ENERGIA

e 2. UneLoop®
g Para projetos com emendas,
realizar a prensagem dos cabos

durante a passagem, vide
2.4.4 - EMENDA DE CABOS

1. Com o Tensor instalado e aberto
(vide 2.3 - TENSOR) e apos a fixagao
do cabo de ago (Min @8 mm) Crimpado
ou Grampeado (vide 2.4 - CABO DE ACO),
iniciar a passagem do cabo através das
ancoragens intermediarias até atingir
a outra extremidade.

OBRIGATORIO!
MiN. @8 mm

INOX 304/316
6x19-AACI
ALMA DE AGO
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® )

2.5 - ABSORVEDOR DE ENERGIA

Loop®ABS Absorvedor de Energia INOX 304 - CABO @8mm
PONTO DE INSPEGAO / NUMERO DE USUARIOS VIDE ID.

. M BONIER
S P ABS L usuitios pravors s @ SIS
INOX 304 | CABO @8mm Em VIDE ID /—m\ L18001 SERIE 00GTR

<[ EloLoop®(2) PARAFUSOS DE ACOPLAMENTO 2x M10

=gy X — TERMINAL Loop®ABS

Loop®90° A CRIMPAGEM EM CAMPO

adaptador B CRIMPADO BONIER®

para

nstalaggio | C GRAMPO EM CAMPO

perpendicular

& CURVQ)I(JA LINHA T LINHA
MAX 270° " MULTIPLOS VAOS

Loop®ABS CONSULTE A BONIER

50 m=1X
100 m = 2X
Curva > 180° =2X
Curva MAX 270°

PONTOS DE INSPECAO

L1 e L2 LACRES / PI. INDICADOR DE USO
TE. TESTEMUNHOS DE ESCORREGAMENTO
GRAMPOS: VIDE INTEGRIDADE DA CONEXAO

2.5.1. ACOPLAMENTO Loop®ABS com TERMINAL A., B. ou C. a AncoPro®LL

- AncoPro®LL TERMINAL Crimpado ou Grampeado
Loop®ABS (2 4 - CABO DE A(;O

‘ E COM 0 TENSOR JA INSTALADO E LACRADO E COM
— EloLoop® —

O CABO DE ACO PASSADO POR TODO O TRAJETO

o Ao X\  conforme 2.4.4- PASSAGEM DE CABO DEAGO:
L1 2x L2 1- Acoplar o TERMINAL Crimpado ou Grampeado
LACRE ARAME conforme (2.4 - CABO DE ACO) no EloLoop®

doLoop®ABS e Torquear M10=45Nm.
2-Acoplar Loop® ABS com EloLoop® diretamente

na AncoPro®LL ou com o ADAPTADOR 2b

Loop®90° e Torquear parafuso(s) M10=45Nm.
4-LacrarL1el2 vide 2.7.2-LACREARAME.

o =

ADAPTADOR Loop*90°
Instalagdo Loop®ABS
perpendicular a parede

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.202400UL G0

#f LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loop®w

2.5.2. NUMERO DE ABSORVEDORES LVHF-Loop®
Para Linha MONO VAO até 15 m ou MULTIPLOS VAOS menor que 50 m, com poucas
intermediarias e curva menor que 180°, é utilizado um Loop®ABS.

Para Linha MULTIPLOS VAOS menor que 50 m ou maior que 50m *max.100 m, muitas
intermediarias ou curva maior que 180° *max. 270°, s&o utilizados dois Loop®ABS,
sendo um atrelado ao Tensor e 0 outro na Ancoragem de Extremidade oposta.

LVHF até 15m MONO VAQ sem Ancoragens Intermediérias

I — —
<1 X Loop®ABs)
LVHF < 50m MULTIPLOS VAOS com poucas intermediérias e curva <180°
o .
(1 X Loop®ABS)

| LVHF < 50m MULTIPLOS VAOS com muitas intermediarias ou curva > 180° *max. 270°

H y2 I ¢ D

CZX Loop®ABS)

LVHF > 50m até 100m com curva > 180° até no maximo. 270°

(2)( Loop®ABS>
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(2. INSTALAGAO

NiVEL DE TENSAO x FATOR DE QUEDA *VIDE INDICADOR DE TENSAO (NT) x (FQ)

A. CHAVE DE AJUSTE SEGURAR
B. BARRA DE TORCAO REGULAR

2.6-NIVEL DE TENSAO X FATOR DE QUEDA

TENSIONAMENTO DO CABODEAGO

Apds concluida toda a fase de montagem, com o Tensor totalmente aberto, deve-se
realizar o tensionamento do cabo, obedecendo o Fator de Queda (FQ) definido no projeto.
AVISO: Para o correto funcionamento do Absorvedor de Energia deve-se tensionar
o cabo até o nivel (111) SOBRETENSAO e entao soltar até a tensao (11)<1 ou (1) 21.

Para linhas acima da cintura, pode-se manter o Nivel de Tens&o (NT) do cabo em (11) <1.
Para linhas abaixo da cintura, deve-se reduzir o Nivel de Tensao (NT) do cabo até (1) 21.
1- AJUSTE DA TENSAQ: i) segurar com CHAVE DE AJUSTE (A) a extremidade do
TERMINAL (prensado ou grampeado), ii) inserira BARRA DE TORGAO (B) que acompanha
o0 produto, no TUBO TENSIONADOR e girar em sentido de aperto até atingir o nivel maximo
de (111) SOBRETENSAO e entdo girar no sentido oposto até atingir o nivel (11)<1 ou (1) 21.
2- TRAVAMENTO DA TENSAO: Ap6s atingir o nivel de tensao definido, deve-se travar os
terminais roscados do TUBO TENSIONADOR através do aperto das 2 CONTRA PORCAS

TENSIONAR >

<1

o
&
o
)

5
e

g

* (NT) NIVEL DE TENSAO x (FQ) FATOR QUEDA

@)
<
M14. Para travar utilizar duas chaves 19 mm e apertar as CONTRAPORCAS contrao TUBO 12 12 2
TENSIONADOR com torque recomendado de 75 Nmou 7,5 kgfm. : i£ ) E
=
L] /-té Ll I.u
i g : - = 2
<TENSIONAR 4 \SOLTAR > = = = o
) = o n n
BARRA DE TORGAO i = ‘;I’ I I
Acompanha o produto o - — =
pama o . TE.2 == I S =
TUBO TENSIONADOR Z s :
CONTRAPORCA M14 (1) Y / Lo T e ON N

TensorLoop®

— CONTRAPORCA M14 (2)

INOX 304 _~ &

NIVEL DE TENSAO x FATOR DE QUEDA
##=s0oBRETENSAO fi<1 §>1

OBSERVAR O NUMERO DE
RECARTILHADOS Iil, Il ou I.

- L3(Lacre) / NT. (NIVEL DE TENSAO)
Q PONTOS DE INSPEGAO 1 1'g 2 (TESTEMUNHOS DE ESCORREGAMENTO)

Tensor
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(2. INSTALAGAO LVHF Loop® ) $~ LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loop® )

2.7.2 - LACRE ARAME Loop®ABS / TensorLoop® *acompanha o produto.

2.7-LACRES

Nas extremidades da linha de vida BONIER® LVHF-Loop® devem ser instalados lacres
para fins de inspecdo de uso e inspecgdes periddicas. A correta instalagéo dos lacres
facilita identificar se a linha foi desmontada ou modificada por terceiros. Deve-se instruir os
usuarios a verificarem a existéncia dos lacres e estes devem constatar sua integridade
antes do uso dos dispositivos de ancoragem.

Nas inspecdes periodicas os lacres devem ser removidos e o conjunto desmontado para
as verificagdes de rotina. Ao final da inspegéo deve-se reinstalar novos lacres mantendo
assim a garantia do produto e o correto funcionamento.

O dispositivo perde a garantia de funcionamento se 0 mesmo estiver instalado sem os
respectivos lacres e seus nimeros constarem da documentagdo de instalagdo ou da
documentagao da inspegao periddica.

2.71-LACRE MARCADORINDUSTRIAL
Tinta permanente aplicada sobre o parafuso e a porca, ap6s a correta instalagao
e aplicagdo de apertos conforme a Tabela de Torques e segundo o item:
2.1.6 — DOCUMENTACAO POS INSTALACAO DE ANCORAGEM -
REQUISITOS DE APROVAGAO e TESTE DE CONFIABILIDADE para fixagéo

emconcreto.
TABELA DE TORQUES

M8 Torque 13Nm (4,0 kgfm)

M10 Torque 45Nm (4,5 kgfm)

M12 Torque 65Nm (6,5 kgfm)

M14 Torque 75Nm (7,5 kgfm)

M16 Torque 100 Nm (10,0 kgfm)
Marcador Grampos x Diaméatro do Cabo (mm)
Industrial @8 Torque 40Nm (4,0 kgfm)
@10 Torque 61Nm (6,1 kgfm)

F*\(5 ) DOCUMENTAGAO

NA. | POS INSTALAGAO

GARANTIR A PERFEITA —— )
MARCAGAO UNINDO A Segundo REQUISITOS DE APROVAGAOQ e

ATENGAO: PORCA E O PARAFUSO! TESTE DE CONFIABILIDADE (em concreto)

Passos 1 a 6 - Passagem do arame:

Passar o arame de inox trangado no furo do primeiro parafuso - torcer o arame até o furo
do segundo parafuso - passar uma ponta do arame no furo do parafuso e seguir torcendo
até o final. Na extremidade do TensorLoop® o arame é passado somente no parafuso
defixacdo (Passos 1a3) e entéo dobrado para colocagéo do lacre (Passos 7a9).
Passos 7 a 9 - Colocacgao do lacre:

Dobrar o arame torcido sobre a ponta macho do lacre de policarbonato numerado
BONIER® - travar o conjunto encaixando permanentemente macho e fémea - cortar o
arame que sobrou para fora do lacre - providenciar documentagéo da instalacao.

; INOX
/ E LACRE DE

/®

POLICARBONATO
NUMERADO BONIER®
/ PARA CONTROLE DA
INSTALAGAO

)
5

PROVIDENCIAR
DOCUMENTACAO

# i

DA INSTALAGAO!

Os LACRES sio PONTOS DE INSPEGAO obrigatdrios apds instalagao, nas inspecdes
periodicas e antes do uso da LVHF-Loop®.

Lacres ndo podem ser violados e, enquanto intactos, séo a garantia de que os dispositivos
nao foram alterados em sua forma de instalagéo uma vez que foram aprovados e liberados
para uso em conformidade com o projeto e de acordo como MANUAL DE INSTRUCOES.

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.20240JUL G4

65 www.bonier.com.br &



(2. INSTALAGAO LVHF Loop® |  ( $f LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loop® )

2.8-1IDENTIFICACAO ~ »
&8 3)
De acordo com a norma NBR 16325-2 o dispositivo de ancoragem tipo C deve ter uma
placa de identificacdo que deve estar fixada no acesso ao dispositivo contendo as BON I ER . l D ®
informagdes pertinentes a sua utilizacdo. Estas informacées devem ser preenchidas pelo Lol i s ‘ (]
. . g & s INDUSTRIA
instalador e conter dados do projeto de instalagéo e do EPI a ser utilizado. BRASILEIRA ﬂ_—.W D:D
www.bonier.com. br
O ID.Loop® deve ser gravado e fixado ap6s a inspecéo pds instalagao para liberagéo da BONIER®LVH-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE & Qg
LVHF Loop® para uso. Informagdes necessarias ao correto preenchimento: AENTHER 103772 | INOX D% 384L CARQ BB 440 mie ) SHR BB 0001 CF MANUAL
—INSTALADOR; INSTALADOR RS e D PROXIMA INSPEGAO
Empresa ou PLH responsavel pela instalagao
—~NUMERO DE SERIE: ZONA LIVRE DE QUEDAMIN. (m) C]
Enviado pela BONIER®, & 0o numero da nota fiscal eletronica do equipamento. Caso MAX POR SISTEMA (m)
sejam fornecidos varios equipamentos namesma NFE utilizar o numero NFE/1, NFE/2... DD B e :] XPORVAG [:]
-~NUMERO DAINSTALACAO: ' )
Numero de identificagdo da linha dentro de um conjunto no mesmo local, atribuido aatsiadianiay [:] Gl D
pe]o instaladgr. ) ANO DE INSTALAGAO :] COMPRIMENTO DO SISTEMA (m) D
- NUMERO MAX!MO DE USUARIOS: " . . NUMERO DE USUARIOS (MAX.) [:] NUMERO DE ABSORVEDORES D
Definido em projeto conforme a configuragdo da instalagao
—~COMPRIMENTO MAX|MO DOEPI: ATENCAO! AS INSTRUCGES DO FABRICANTE DEVEM SER LIDAS E COMPREENDIDAS ANTES DO USO DESTE DISPOSITIVO! AS INSTRUCOES FORNECIDAS COM
0 PRODUTO DEVEM SER OBSERVADAS PARA SEU USO, MANUTENCAO E INSPECAO CORRETOS! ALTERACOES, USO INADEQUADO OU USO EM DESACORDO
Definido em projeto por PLH. COM AS INSTRUCOES DO PRODUTO PODE RESULTAR EM FERIMENTOS GRAVES U MORTE! FACA SOMENTE CONEXOES COMPATIVEIS! UTILIZAR SOMENTE
- ZONA LlVRE DE QU EDA M | Nl MA COM EPI EM ACORDO COM AS NORMAS NBR15834, 14626, 14629 E 14628! UTILIZE TALABARTES COM ABSORCAO DE ENERGIA! NAQ REMOVA ESTA PLACA! 4
; N
Definido em projeto, altura minima a serinstaladaa LVH Loop®
~MAXPOR SISTEMA:
Sg&%‘%‘iﬂ:{;ﬁ S e renloie i tealnishe dash e PREENCHIMENTO INDELEVEL: UTILIZAR SINETE DE GRAVAGAO 8 mm
; 2 - A : I
_MAXPORVAO: OU MAQUINA DE GRAVACAO TIPO ELETRICA!
Comprimento maximo entre ancoragens intermediarias, limitado ao maximo de 15m
- DEFLEXI}Q MAXIMADO CABO: . o y SINETE: ]
Flecha maxima do cabo no momento da queda considerando quedas simultaneas ‘/ Puncao Marcador MAQUINA DE
elou sequenciais. -+ Nﬂrr]r?:rci,co ?j:?l :g GRAVAGAO
—COMPRIMENTO DO SISTEMA: ' padrio 8 mm ELETRICA
Comprimento final entre as ancoragens de extremidades =
-NUMERO DE ABSORVEDORES:
10u 2 conforme estabelecido em projeto. /A\ REALIZAR INSPEGOES PERIODICAS DE ACORDO COM 0 PROJETO E EM CONFORMIDADE COM
~PROXIMAINSPEGAO: 3.2 - INSPEGAOQ PERIODICA

Campos para *gravagao das inspecgdes periodicas.
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(2. INSTALAGAO

LVHF Loopﬁq

|
1
R

.9-POS INSTALAGAO
2.9.1-INSPECAO POS INSTALAGAO

1.INTEGRIDADE DAINSTALAGAO

Apds a instalacdo das ancoragens de Extremidade/Intermediarias (aplicado TESTE DE

CONFIABILIDADE para instalagdo em concreto) verificada a CONFORMIDADE DO

SUBSTRATO como especificado em projeto para fixagdo em concreto, aco ou madeira:

- Deve-se verificar e anotar o torque aplicado em todas as ancoragens, de extremidade e

intermediarias.

- Deve-se verificar o nivel de tens&o do cabo no indicado do tensionador e verificar todos
os Testemunhos” de escorregamento a fim de garantir que estao corretamente
posicionados. Verificar o torque dos elos de ligagao e a colocagao dos lacres para evitar
que a LVHF Loop® seja desmontada pelos usuarios ou pessoal nao capacitado.

- Todos os procedimentos devem ser registrados por fotos e incluidos na documentagéao

deinstalagao.

2.MEDICAO EREGISTRO

Fazer a medicéo e registrar todas as medidas executadas em campo vide item 2.4.1 -

CRIMPAGEM EM CAMPO *1. TABELAMEDIGAO DE PRENSAGENS

3.INSPEGAO VISUAL

Fazer uma verificagéo visual minuciosa de todos os pontos de conexéo da linha e as

fixacbes das ancoragens vide 3.1-PRE UTILIZAGAO.

4. IDENTIFICACAO

Gravar e fixar o ID.Loop® em local de facil visibilidade no acesso a linha. Entregar a

documentagéo de instalagao e dar ciéncia do dispositivo estar liberado para uso.

5.PONTOS DE INSPECAO:

a-Fixacao das ancoragens (de extremidade e intermediarias e lacres)

b-Testemunhos de escorregamento

c- Parafusos dos elos de ligagao

d-Indicador de queda do absorvedor de energia.

e—0Observar possiveis pontos de corrosdo, em todos 0s componentes.

f—Terminais crimpados em campo: Checar medida “D” das 6 prensagens + Testemunho.

g- Para uso de grampos, verificar torque de aperto (40 Nm) das porcas.

h —Para ancoragens fixas instaladas em concreto, refazer ensaio de confiabilidade pela

porca:M12 (F=6kN/1min)ouM16 (F=15kN/1min)

i — Para instalagdo com emenda, inspecionar os Testemunhos T1 e T2 para certificar que

nao houveram escorregamento dos cabos e checar a medida “D” das 12 prensagens.

% BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.2024/0UL 68
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2.9.2-DOCUMENTAGAO DE INSTALAGAO

Apos a instalagéo, deve ser fornecida a "Documentacdo de instalagao”, a qual deve ser
mantida para fim de inspeg¢des periodicas, instrugbes e recomendagdes de uso desta
instalagdo em particular. Conforme a norma ABNT NBR 16325-2, recomenda-se que a
documentacéo fique no acesso ou proxima deste para consulta dos usuarios e essa
documentacgéo deve conter pelo menos as seguintes informacdes:
a) Endereco e localizag¢do da instalagao;
b) Nome e enderego da empresa ou do profissional legalmente habilitado responsavel
pelainstalagao;
c) Nome da pessoa encarregada pela instalagao;
d) Identificag@o do produto (fabricante do dispositivo de ancoragem, tipo, modelo);
e) Dispositivo de fixagao (fabricante, produto, tensao permitida e forcas transversais);
f) Plano de instalacdo esquematico (Ex: telhado) e um manual de utilizagdo (Ex:
Localizagao dos pontos de ancoragem
g) Projeto de instalagao.
h) Declaracdes dadas, devidamente assinadas, pelo profissional legalmente habilitado e
doresponsavel pela instalagao:
h.1) Que os dispositivos de ancoragem foram instalados de acordo com as instrugdes
do fabricante;
h.2) Que os dispositivos de ancoragem foram instalados de acordo com o plano
esquematico de instalagao;
h.3) Que os dispositivos de ancoragem foram fixados ao substrato (base) especificado
em conformidade com o projeto e de acordo com as recomendacdes do fabricante;
h.4) No caso de customizagao, esta foi de acordo com as informagdes e autorizagéo do
fabricante;
h.5) Que foram fornecidas informagdes fotograficas/documentais, especialmente onde
afixagao ou o substrato ndo sdo mais visiveis apos a conclusao da instalagao.

*Inspecdo visual *Cuidado com
minuciosa do superficies
equipamento, cortantes
e sua fixagao.

*Alteractes

*Apresentagio causadas
de trincas. por ataques

quimicos.

*Deformagao
mecanica
visual.

propnedades
causada por
descargas
eletrlcas

i : *Alteragéo das
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3 - UTILIZAGAO LVHF Loop*©

MANUAL DE INSTRUG(—JES LVHF-Loop®
LINHA DE VIDA FLEXIVEL HORIZONTAL PERMANENTE — INOX 304 / 304L — CABO @8mm

ATENGAO!
0 PROCEDIMENTO OPERACIONAL PARA O USO DO SISTEMA DE ANCORAGEM DEVE
SER ELABORADO POR PROFISSIONAL QUALIFICADO EM SEGURANGA DO TRABALHO,
CONSIDERANDO OS REQUISITOS DO PROJETO, QUANDO APLICAVEL, E ESTE MANUAL.

USUARIOS!
A CAPACITAGAO NR35 MiN. 8H, E OBRIGATORIA!

UTILIZACAO AN

LVHF 2

TRABALHO EM ALTURA ENVOLVE RISCOS
&3 BONIER & ol'

- UTILIZE SEMPRE O SEU EPI -

%

A CORRETA INSTALAGAO E INSPEGAO DOS EQUIPAMENTOS E VITAL!
ANTES DE UTILIZAR ESTE DISPOSITIVO, LEIA ATENTAMENTE OS ITENS
3.1 - PRE UTILIZAGAO E 3.2 - INSPEGAO PERIODICA
EXIJA UM INSTALADOR CAPACITADO BONIER®

24" BONIER"LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.2024/0UL 70 71 www.bonier.com.br 5%



( 3. UTILIZAGAO LVHF Loop® | (%7 LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL LVHF Loop® )

3.1-PRE UTILIZAGAO ¢l N =
ABS D usulnos ooy @ EESSMRS
; : iNox 304 | casogemm [ 13 VIDE ID /‘m‘\ L18001 SERIE 00GTR

[
|
0
t
[ab]
=

AVISOAOS USUARIOS

Todos os usuarios da LVHF-Loop® devem possuir capacitagdo para trabalho em altura
(NR35 Min. 08 h), ler, compreender e ter facil acesso ao local de armazenamento deste
manual sempre atualizado! Para obter o MANUAL atualizado consulte a BONIER®.

CONSIDERAQC)ES MEDICAS:

As agdes de atendimento, imobilizagdo e transporte de vitimas devem sempre ser
executadas por pessoas treinadas especialmente para este fim. O fabricante nao se
responsabiliza por quaisquer danos ou sequelas em vitimas, em fungdo da incorreta
utilizagao do equipamento ou resgates executados por pessoas nao habilitadas ou sem o
devido treinamento.

3.1.1-INSPECAOANTES DO USO

Realizar sempre, antes de utilizar o dispositivo LVHF-Loop®, inspecao visual e tatil
minuciosa dos pontos de inspe¢ao obrigatdrios, afim de verificar a solidez e a integridade
da instalagio! ATENGAO: Cuidado com arestas pontiagudas e cortantes durante a
inspecao tatil ao longo da linha e superficie dos dispositivos e principalmente em
caso de quedas onde o rompimento do INDICADOR DE USO do ABS pode tornar-se
extremamente cortante!

3.1.2-PONTOS DE INSPEGAO:
1-Observar possiveis pontos de corrosao em todos 0s componentes.
2-Inspecionar minuciosamente 0 Cabo de Ago por toda a extensdo da Linha.
a-Fixagéo das ancoragens de Extremidade Intermediarias e Lacres (a1/a2/a3 /a4 ...)
b - Parafusos dos Elos de Liga¢do e Lacres (b1/b2/b3).
c—INDICADOR DE USO do absorvedor de energia/ Contra porcas do tensor (c1/¢2/c3). = = ’
d-Testemunhos de Escorregamento Terminais / Emendas (d1/d2/d3/d4/d5/d6) d‘l}/f J
e—Terminais: Grampos, verificar torques das porcas (para cabo @8 ou 10 mm). =

Crimpados em campo, checar a medidas *D da instalacéo.

M8  13Nm (CLAMPS TELHAZIP) 2

*Inspegéao visual *Cuidado com .
minuciosa do \\,, superficies /
equipamento, cortantes Z
e sua fixagéo. ALl : M10 45Nm (ELOS DE LIGAGAQ)
<4 i B ol
* 5 P = 75 Nm
ik s 55322'52?&5 ¥ a ' M16 100Nm (EXTREMIDADES / INTERMEDIARIAS)
quimicos. descargas GRAMPOS 40 Nm (CABO @8 mm) /61 Nm (CABO @10 mm)

elétricas.

p PONTO DE »)> << INSPEGAO!

Ag EM CASO DE ROMPIMENTO
PODE TORNA-SE CORTANTE!

1 - Corrosao > Checar possiveis pontos.

2 - Cabo > Verificar integridade por toda a linha.

a — Pontos de Ancoragem > Fixag&o e Lacres.

b - Elos de Ligagdo > Fixagéo e Lacres

¢ — Pontos de Inspegao > ABS / Tensor

d - Testemunhos > Checar Integridade

e — Grampeamento > Checar Fixagéo e Lacres
Crimpagem > Checar Medidas “*D”

54'

AS INSPEGCOES SAO
DE VITAL IMPORTANCIA!
EXIJA UM INSTALADOR

*Deformagéo
mecanica
visual.

TABELA DE TORQUES
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(3. UTILIZAGAO

LVHF Loop® |  ( #f LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL

LVHF Loop® )

3.2-INSPECAO PERIODICA

De acordo com a NR35 os dispositivos de ancoragem devem ser inspecionados uma vez a
cada 12 meses no maximo. Este periodo deve ser estipulado pelo PLH levando em
consideragao a configuragdo da LVHF-Loop®, frequéncia de uso e ambiente onde esta
instalada. CUIDADO COMAS MAQS EM CONTATO COM SUPERFICIES CORTANTES!
Sempre ap6s a retencdo de uma queda o dispositivo tem que serinspecionado por pessoa
capacitada e deve-se realizar a substituicao dos elementos ativos (absorvedor de energia
e ancoragens de extremidade e intermediarias) que foram solicitados e deformaram.
Verificar todos os testemunhos de escorregamento para detectar qualquer
escorregamento do cabo do ago.

Todos os pontos indicados devem ser verificados e terem registrados a sua condigao
durante ainspegéo periddica a fim de comparagéo com inspegdes passadas e futuras.
Ainspegao do cabo deve ser visual e tatil ao longo de toda linha. Todos os parafusos do
devem ter os torques revisados e os lacres retirados para a desmontagem, avaliagao e
reinstalacdo devem ser substituidos por novos.

PONTOS DE INSPEGAO:
AVISO: PARAMAIOR SEGURANCA EXIJAUM TRABALHADOR CAPACITADO BONIER®.
1-Observar possiveis pontos de corrosao em todos 0s componentes.
2-Inspecionar minuciosamente 0 Cabo de Ao por toda a extensao da Linha.
3 - Para pontos de ancoragem instalados em concreto (Extremidade / Intermediarias)

refazer ensaio de confiabilidade pelaporca M12=15kN e M16=15kN, por 1 minuto.
a-Fixagao das ancoragens de Extremidade Intermediarias e Lacres (a1/a2/a3/a4 ...
b-Torque dos parafusos dos Elos de Ligagao e Lacres (b1/b2/b3)
c—-INDICADOR DE USOABS / Torques das contra porcas do TENSOR (c1/c¢2/¢3)
d-Testemunhos de Escorregamento Terminais/ Emendas (d1/d2/d3/d4 /d5/d6)
e— Terminais: Grampos, verificar torques das porcas (para cabo @8 ou 10 mm).

Crimpados em campo, checar a medidas *D da instalag&o.

AVISO: Apos alteragdes nas fixagoes, proceder com Lacres e nova Documentagao.

*Inspegao visual *Cuidado com
minuciosa do superficies
equipamento, cortantes
e sua fixagéo.

*Alteragdes

*Apresentagdo causadas
de trincas. por ataques

quimicos.

*Deformagéo
mecanica
visual.

*Alteragao das
propriedades
causada por
descargas
elétricas.

c ~
ai ABS& ) Aowrwsnisnsac BONIER
UsuAnlos p oe >y <cmseechor K22 moima, o szssarasin st
3 iox 304 | caso gemm [Ti] “VIDE ID L18001 SERIE 00GTR
¥ )
N

p PONTO DE >> << INSPECAOQ!

‘g EM CASO DE ROMPIMENTO
PODE TORNA-SE CORTANTE!

)y < 1 - Corrosdo > Checar possiveis pontos.
2 - Cabo > Verificar integridade por toda a linha.
3 - Instalagdo em Concreto > Realizar Ensaio.
a — Pontos de Ancoragem > Torques e Lacres.
b - Elos de Ligagdo > Torques e Lacres
¢ — Pontos de Inspegéo > ABS / Tensor
d - Testemunhos > Checar Integridade
e — Grampeamento > Checar Torques
Crimpagem > Checar Medidas “*D”

s’r

Y

CABO 28 mm
CRIMPADO ou AS lNSPE(;OES SAO
GRAMPEADO DE VITAL IMPORTANCIA!

EXIJA UM INSTALADOR

TABELA DE TORQUES
M8  13Nm (CLAMPS TELHAZIP) 2
M10 45Nm (ELOS DE LIGAGAO)
_ M12 65Nm (TENSOR/INTERMEDIARIAS)
> [ = M14  75Nm (CONTRAPORCAS TENSOR)

a2 ) M16 100 Nm (EXTREMIDADES / INTERMEDIARIAS)
GRAMPOS 40 Nm (CABO @8 mm) /61 Nm (CABO @10 mm)
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(3. UTILIZAGAO LVHF Loop® )

3.3-GARANTIA

2 ANOS

AVISO:PARA ASSEGURAR A GARANTIA DE FABRICAGAO
DOS DISPOSITIVOS, MANTENHA A MARCA ORIGINAL
BONIER INTACTA DURANTE E APOS A INSTALAGAO !

ORIGINAL
BONIER
A BONIER EQUIPAMENTOS LTDA. garante o perfeito funcionamento dos

dispositivos contra quaisquer defeitos de material ou fabricagao, pelo prazo de dois
anos a partir da data de venda.

A garantia nao abrange defeitos resultantes de maus-tratos, manuseio incorreto,
desgaste natural ou danos decorrentes do transporte. A garantia expira quando
houver violagao, consertos ou alteragoes de qualquer modo por terceiros.

Eventuais defeitos serdo consertados gratuitamente somente se o produto for
usado dentro de seus limites e caracteristicas.

A mercadoria devera ser entregue na fabrica com o frete pago pelo cliente.
Consertos em garantia nao implicam na dilatagao do prazo original.

A LVHF-Loop® é um produto em constante evolugao, portanto a BONIER
EQUIPAMENTOS reserva-se ao direito de executar alteragdes de material, estrutura
ou forma, para aumento de seguranga, sem a prévia comunicagao.

WO @
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3.4-REPOSICAO

ATENGAO!

A REPOSIGAO DE PEGAS ORIGINAIS BONIER DEVE SER REALIZADA POR PESSOA
& COMPETENTE, RESPONSAVEL E CIENTE DOS RISCOS ENVOLVIDOS DURANTE E
APOS A SUBSTITUIGAO DE DISPOSITIVOS E DA SUA UTILIZAGAO POR TERCEIROS!

Todos os componentes e seus acessorios LVHF-Loop® sao substituiveis por
pegas originais BONIER®! A vida util do equipamento é variavel de acordo com a
frequénciae intensidade das operagdes. Para mais informagoes, fale conosco!

[ /N NAO HESITE EM TROCAR MATERIAIS COM DESGASTE EXCESSIVO! ]

o=

IR

www.bonier.com.br

IND.BRA.

(O ATENDIMENTO

+55 41 3288-1298

CONTATO:
bonier@bonier.com.br
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4 - TELHADOS LVHF Loop®

Para Instalagdo sobre telhados metalicos a BONIER® desenvolveu o sistema de
ancoragem permanente LVHF-Loop®Roof - TZ e TT para montagem segura das
linhas LVHF-Loop® sobre telhas Tipo ZIP/ SSR (485/610) ou TRAPEZOIDAL (TP40).

ATENGAO!
0 PROCEDIMENTO OPERACIONAL PARA O USO DO SISTEMA DE ANCORAGEM DEVE
SER ELABORADO POR PROFISSIONAL QUALIFICADO EM SEGURANGA DO TRABALHO,
CONSIDERANDO OS REQUISITOS DO PROJETO, QUANDO APLICAVEL, E ESTE MANUAL .

USUARIOS!
A CAPACITAGAO NR35 MiN. 08 H, E OBRIGATORIA!

AN

ATENCAO!
TRABALHO EM ALTURA ENVOLVE RISCOS

- UTILIZE SEMPRE O SEU EPI -

(34

A CORRETA INSTALAGAO E INSPEGAO DOS EQUIPAMENTOS E VITAL!
ANTES DE UTILIZAR ESTE DISPOSITIVO, LEIA ATENTAMENTE OS ITENS
3.1 - PRE UTILIZAGAO E 3.2 - INSPEGAO PERIODICA
EXIJA UM INSTALADOR CAPACITADO BONIER®
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(4. TELHADOS

LVHF Loop® |  ( #f LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL

4.1 -INTERFACES

As Interfaces BONIER® LVH-Loop®Roof, fabricadas em ago Inox 304 certificado
para alta resisténcia mecanica e quimica permitem a montagem do sistema LVH-
Loop® sobre telnados metalicos com total compatibilidade entre seus dispositivos e
acessorios nos seguintes modelos:

1- Roof TZ-TelhaTipoZIP/SSR (485/610) - Fixagao por CLAMPS

2- Roof TT-TelhaTipo Trapezoidal (TP-40)-Fixag&o por REBITES

O sistema & composto por dois tipos de base, para instalagdo de diferentes tipos de

ancoragem para: Extremidades e Curvas, Exclusivo Retas e um conjunto de Interligages
para afixagao de multiplas ancoragens.

41.1-BASEEXTREMA>M10/M16
Interface piramidal para Instalagcdo de Ancoragens de Extremidade M16 AncoPro®LL
para fixacdo de Absorvedor de Energia Loop®ABS / TensorLoop®, Ancoragens

Intermediarias M16 InterLoop® Reta / Curvas 45°/ 90° ou Interligages para Multiplas
Ancoragensvideitem 4.1.3-INTERLIGACOES.

FIXACAO BASE EXTREMA SOBRE TELHAS:
1-BASE EXTREMATZ >Tipo ZIP/SSR (485/610) por CLAMPS:
4xM10naBase+ 16xM8naTelha + 1x M16no Topo
2- BASE EXTREMA TT > Tipo Trapezoidal (TP-40) por REBITES:
4x Suportes M10 sobre 8x Espumas + 32x Rebites na Telha + 1x M16 no Topo

ZIP 485: 4,46 kg ﬁ 4x M10 +16x M8 Peso: 4,50 kg 32x (7,7 x 27 mm)
ZIP 610: 5,71 kg p yib 4x Suportes
8x Espumas

Vao Max. entre BASES 10 m | Véao Max. entre Emendas 5 m

LVHF Loopﬂ

4.1.2 - BASE RETAS > M8/ M12
Interface piramidal para instalagdo exclusiva e individual de Ancoragens Intermediarias
M12 InterLoop® Reta.

FIXACAO BASE RETAS SOBRE TELHAS:
1-BASERETAS TZ >TipoZIP/SSR (485/610) por CLAMPS
16xM8naTelha + 4xM8naBase + 1x M12no Topo
2- BASE RETAS TT > Tipo Trapezoidal (TP-40) por REBITES
4x Suportes M8 sobre 8x Espumas + 16x Rebites na Telha + 1x M12 no Topo

ﬁ BONIER®LVHF-Loop® - LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE REV.202410UL 80

E
o
;] o W ¢
ZIP 485: 2,45 kg 4x M8 + 16x M8
ZIP 610: 3,03 kg J‘Mg
¥

16x (7,7 x 27 mm)
4x Suportes
8x Espumas

Véo Max. entre BASES 10 m | Vao Max. entre Emendas 5 m

4.1.3 - INTERLIGAGOES

Para Instalagdo de multiplas ancoragens as Interligagées permitem a fixagéo de duas ou
trés ancoragens simultaneas exclusivamente sobre a BASE EXTREMA, através dos
modelos para fixagdo M16. DuoRetas, DuoCurvas, DuoPro, Duo-L e Trio.

DuoCurvas

DuoRetas

DuoPro Duo L Trio

4.2-MONTAGEM INTERFACES
Vide paginas de montagem BONIER® LVHF-Loop® > Roof-TZ e Roof-TT.
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® G 4& “Figura MIN / MAX. 4 INTERLIGAGOES BONIER® *USO EXCLUSIVO COM BASE EXTREMA!
Roofrz

Yoraso. | TELHAS ZIP/SSR 485/610

(7]:@ Duo e Trio: Elementos de fixagdo para instalacdo simultdnea de 2 ou até 3 Pontos de
Ancoragem BONIER®: Extremidade AncoPro®LL / Intermediarias InterLoop®Retas ou Curvas M16.

_— bw@ @™ DwlETTE] Du A Trio (81075
r Retas Curvas Pro L o

A

POSICIONAMENTO: INSTALAGAO PARALELA
~ OU PERPENDICULAR AO PERFIL DA TELHA!
INTERLIGAGOES

CLAMPM10 | / . \ ) CLAMP M8
Fixacdo | ; Fixagdo Exclusiva
BASE EXTREMA | o Min.3300u 564 _ BASE RETAS

1x M10 + 4x M8 Max. 420 ou 656 1x M8 + 4x M8

LVHF ’
s

BONIER®LVHF-Loop®Roof * TZ - Interfaces Telhas ZIP/SSR

LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE - ABNT NBR-16325-2C
PARA ATE 3 USUARIOS *CONFORME PROJETO / TELHA ESPESSURA MINIMA 0,5 mm
UTILIZE SOMENTE EQUIPAMENTOS

DO SPIQ CERTIFICADOS! GRAVACAO INDELEVEL:
BONIER®EQUIPAMENTOS

BONIER CNPJ 82554734/0001-87

BONIER o{'g

A8

Max. 520 ou 656
Min. 450 ou 564

(mm)

Copyright© BONIER®

BASE ZIP 485 (Min 330 / Max 420) x (Min 450 / Méax 520)
BASE ZIP 610 (Min 564 / Max 656) x (Min 564 / Méax 656)

2 MONTAGEM BONIER®LVH-Loop®BASE ZIP 485/ 610 |

HEY

BASE EXTREMA
FIXAGAQ
16x M8 na Telha
4xM10 na Base
1x M16 no Topo
*Ancoragem/Interligagdes

BASE RETAS
FIXAGAO
16x M8 na Telha
4x M8 na Base
1x M12 no Topo
*Exclusivo Retas

i. Lubrificar todas as porcas e roscas | iii. Aplicar respectivos Torques e
e fixar CLAMPS M10 ou M8, conforme | Lacres Industriais e instalar demais
respectivas BASES EXTREMA / | componentes da linha, conforme
RETAS conformeas Figuras 1 e 2. MANUAL BONIER®LVHF-Loop®.

ii. Montar e ajustar BASES
EXTREMA / RETAS conforme TABELA DE TORQUES

>
ZIP 485: 2,45 kg
N\ ZIP 610: 3,03 kg

ZIP 610: 5,71 kg

4

E]:i:l aFigura MiN/ MAX, ajustando folgas M8 13Nm M12 65Nm
Y Instalagdo de Ancoragens Fixas: | - antes de aplicar o apertofinal. M10 45Nm  M16 100 Nm TELHA ESPESSURA MIN 0,5 mm / OBSERVAR VA !
A 5 .5 mm AR VAO MAX ENTRE BASES E EMENDAS!
MONTAGEM Vs R Leia 0 manual BONIER®LVH-Loop &
2024/JUL 7/ LOOP°ABS "\, ATENGAO: REALIZAR INSPEGOES PERIODICAS - VIDE 3 - UTILIZAGAO
[/ sm=1x ) \ATENGAO: & - . GAO )
AncoProeLL || 100m=2X || |oop®ABS = TensorLoop® AncoPro°LL
Ancoragem Fixa || Curva>180°=2X /] Rosorvedor e InterLoop® M16 UneLoop InterLoop® M12 e Tensionador & Indicador  Ancoragem Fixa
de Extremidade \\‘_\“Curva MAX =270° // de Energia Ancoragens ]ntermegilane-as 'Emenda Cabo Ancoragem Intermediaria de Tensdo LVHLOOD® de Extremidade
,_..jf Retas, Curvas e Interligagdes Crimpagem @8 mm Reta P P M16
B e T — < . - =5

= — _L:*L‘____,_f'_[_ |.|_QJ

&5 BONIER-LVHF-LOOP-ROOF-TZ - MONTAGEM 2024 - MQ.C

: 8 1 r )‘ .‘ E 1 1 L]
A L B A A A a1
VAO MAX ) VAO MAX VAO MAX VAO MAX ./ BN
\ Q ENTRE BASES /S ENTRE EMENDAS ENTRE EMENDAS ENTRE BASES Ny
10m 5m 5m V4 10m ==
o ASE EXTRE A[no --------------------- T - / » s D) X
8 EXTREM i s s — BASE EXTREMA
s e ** gase extrema” ® VA%AX " FRacioCLANPNE ) Fixagdo CLAMP M10
Montagem sobre Telhas ZIP 485 /610 COI;;RIMENTO Fixagdo CLAMP M10 ENTRE BASES Montagem sobre Telhas ZIP 485 / 610 -— Montagem sobre Telhas ZIP 485/ 610
Ancoragem de Extremidade ABS MAX 100 m Montagem sobre Telhas ZIP 485 / 610 10m *Ulao esclschun cion Rikas] EuggmnEENET%TSR!EGAR Ancoragem de Extremidade Tensionadora
® 3 ® P _ y CRIMPAGEM _  APesvapo TE CRIMPADO . BOMER TE. CABOG&mm GRAMPO QP = i &2
% BONIER®LVHF-Loop® Terminais INOX 304 - CABO @8 - 10 mm @8 mm | = GBmm | L= e | 38 10mm 2° L www. bonier.com.br > )




MONTAGEM

202a/JuL ' TELHA TRAPEZOIDAL TP40

BONIER .{' o R fﬁz ) Figura N 1 wAx. 5 £ INTERLIGACOES BONIER® ‘USO EXCLUSIVO COM BASE EXTREMA!
LVHF W ‘ oo TT 1 ——\Z\ - Duo e Trio: Elementos de fixagdo para instalagdo simultinea de 2 ou até 3 Pontos de

2 ’ Ancoragem BONIER®: Extremidade AncoPro®LL / Intermediarias InterLoop®Retas ou Curvas M16.
BRASILEIRA

| Duo Duo Duo Trio TO oo
g Retas Curvas Pro L o
BONIER®LVHF-Loop®Roof “ TT - Interfaces Telha Trapezoidal

LINHA DE VIDA HORIZONTAL FLEXIVEL PERMANENTE - ABNT NBR-16325-2C
PARA ATE 3 USUARIOS *CONFORME PROJETO / TELHA ESPESSURA MINIMA 0,5 mm
UTILIZE SOMENTE EQUIPAMENTOS

Max. 520
Min. 450

DO SPIQ CERTIFICADOS! GRAVACAO INDELEVEL: ~ /
BONIER®EQUIPAMENTOS {

BONIER CNPJ 82554734/0001-87 E POSICIONAMENTO: INSTALAGAO PARALELAJ %

- l OU PERPENDICULAR AO PERFIL DA TELHA! I

INTERLIGACOES =

o

m

©

=

=

=

o

o]

Q

BASE TRAPEZOIDAL (TP40)

SUPORTE EXTREMA  ReP®  5;poRTE RETAS
Fixacio: 7,727 mm T

ixacao: Fixacdo:
1x M10 + 8x Rebites 1x M8 + 4x Rebites
sobre 2x Espumas sobre 2x Espumas
Uso: Extremidades, Uso: Exclusivo
Curvas e Interligagdes Intermediarias Retas

MONTAGEM BONIER®LVH-Loop® BASE TRAPEZOIDAL

AVISO: A FIXAGAO DAS TELHAS NO TELHADO DEVE SER REFORGADA! BASE RETAS

FIXACAQ
4x SUPORTES M8 sobre
8x Espumas amw

BASE EXTREMA
FIXAGAO

4x SUPORTES M10 sobre
8x Espumas AW

i. Lubrificar todas as porcas e roscas, | iii. Aplicar respectivos Torques e
vestir parafusos M10 ou M8 com | Lacres Industriais e instalar demais

) 30x Rebit Telh arruelas, nos respectivos SUPORTES | componentes da linha, conforme 16x Rebites na Telha <
Peso: 4,50 kg X eviies na teiha N10 / M8 e rebitar 32x ou 16x sobre / | MANUAL BONIER-LVHF-Loop®. Vg’ .
-7 1 M0 T 8x Espumas vide Figuras 1 ¢ 2 b % e bopo > Peso: 255 kg
o *Ancoragem/Interligacdes P g ) TABELA DE TORQUES *Exclusivo Retas
=2 EEI \ iii. Montar Bases EXTREMA / RETAS
S P - ixas: | conforme a Figura MAX / MIN, | M8 13Nm M12 65Nm ; Ty
p—— Instal de A Fixas: h
2 ot /7// e ey | aiusiando oigas anies dosperofiial. | 10 45Nm  M16 100 N /1\ TELHA ESPESSURA MiN 0,5 mm | OBSERVAR VAO MAX ENTRE BASES E EMENDAS!
& 2024/JuUL // Loop®ABS "\ - - - -
& i 50m=1X W\ \_ATENCAO: REALIZAR INSPEGOES PERIODICAS - VIDE 3 - UTILIZAGAO )
= | — |
& AncoProeLL (| 100m=2X || |oop®ABS o & : TensorLoop® AncoPro°LL
2 Ancoragem Fixa || Gurva>180°=2X /| Absorvedor e InferLoope M6 UneLoop inferLoop=it2 e Tensionador e Indicador ~ Ancoragem Fixa
= de Extremidade  \ Curva MAX =270° // de Energia Ancoragens ]ntermeghane-as vEmenda Cabo Ancoragem Intermediaria
2 : 3 S Retas, Curvas e Interligagdes Crimpagem @8 mm Reta
1
': R — ll r — T T - 1 e : 2 I W a WL
i P ~ % i
: A L H B A A A
a VAO MAX Y VAO MAX VAO MAX ) VAO MAX
8 ENTRE BASES \\ ENTRE EMENDAS ENTRE EMENDAS % _ ENTRE BASES
7 T 10m e ) 5m 5m P A 10m =
T BASE EXTREMA 0 T Nlly T TTTTTTTTTTTTTO TS : BASE RETAS Ny T BASE EXTREMA
& Fixagao M10 LVHF-Loop* — BASE EXTREMA — A Fixagdo M8 Fixagao M10
UEJ Montagem 32x Rebites sobre COMPRIMENTO Fixagéo M10 VAO MAX Montagem 16x Rebites sobre | Montagem 32x Rebites sobre
2 4x Suportes M10 / 8x Espumas MAX 100 m Montagem 32x Rebites sobre ENTRE BASES 4x Suportes M8 / 8x Espumas ELABORAR E ENTREGAR 4x Suportes M10 / 8x Espumas
& Ancoragem de Extremidade ABS 4x Suportes M10 / 8x Espumas 10m *Uso exclusivo com Retas! DOCUMENTOS ! Ancoragem de Extremidade Tensionadora

BONIER®LVHF-Loop® Terminais INOX 304 - CABO @8- 10 mm | CRINPAGEM ., S5 £ | CRMPADO ., O0FL 5 OO | SRAMPO wo @@= | www.bonier.com.br 3 )
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